Caracteristicas de ArcReach’ 16

Definicion del estandar de desempefio. El motor de
accionamiento de servicio pesado con control de
tacometro ofrece una velocidad de alimentacion de
alambre que es exacta y uniforme a partir del inicio
de la soldadura hasta el final, y de una soldadura a

la siguiente. Esto ofrece una calidad uniforme del arco.
Amplio rango de voltaje para alambres pequefios y grandes

sin vibracion del contactor ni interrupciones del arco.

Establezca los voltios y la velocidad de
alimentacion de alambre de manera remota.

Esta interfaz sencilla en el alimentador permite que
los operadores ajusten los parametros en el punto de
uso sin cordones de control.

Sencillo cambio de proceso. Solo debe conectar
el alimentador de alambre ArcReach 16 a los
conectores y estara listo para comenzar. Cambie entre

la soldadura y el ranurado con solo presionar un botdn,

sin necesidad de cambiar los cables o desconectar
el alimentador de alambre con salidas aisladas.

Especificaciones de ArcReach’ 16 (suietas a cambio sin previo aviso.)

El disefio duradero reduce el tiempo de
inactividad. La eliminacion de los cordones de
control del alimentador y la clasificacion nominal
IP23 del ensamble en campo ofrecen una solucion
solida y duradera para entornos dificiles.

Esparrago para ranurado integrado en el alimentador
de alambre. El esparrago para ranurado aislado
permite una conexion sencilla para el ranurado en

el punto de uso, lo que elimina la necesidad de
desconectar el alimentador de alambre e intercambiar
los cables.

Suelde con carretes de hasta 60 libras y alambre
de gran diametro (3/32 in) para minimizar el
tiempo de inactividad y maximizar la productividad.

Facil movilidad en el taller y en el sitio.

Las opciones preensambladas del alimentador de
alambre ArcReach 16 incluyen un carro para taller
y un rodillo de campo (se muestran en la imagen)
para sus necesidades de movilidad.

DC (Uso con fuentes de alimentacion
gl 0c CC, modos CC o CV).

Clasificacion nominal Velocidad Tipo de alambre | Max. capacidad
Potencia de del circuito de de alimentacion | y capacidad de | del tamafio
alimentacién | soldadura de entrada de alambre didmetro del carrete Dimensiones (Alt. x Ancho x Prof.) Peso neto
Opera en 450Aaun 50-780 ipm Alambre macizo | 18in (457 mm) | Alimentador base Alimentador de base
voltaje de ciclo de trabajo del 100 % | (1,3-19,8 m/min.) | 0,035-5/64 in 601b (27,2kg) | 153 x16,7x32,81in (388 x 424 x 833 mm) | 101 Ib (45,8 kg)
circuito abierto | 500 Aaun segun el voltaje (0,9-1,9 mm) Carro para taller Carro para taller
y voltaje de ciclo de trabajo del 60 % | del arco Niicleo fundente 20x 24,9 x 36,3 in (508 x 632 x 922 mm) | 120 Ib (54,4 kg)
arco: CAC-A 0,045-3/321in Rodillo de campo Rodillo de campo
12-110VCC | 600 Aaun (1,1-24 mm) 28,2x19.9x 42,7 in (716 x 505 x 1084 mm) | 123 Ib (55,7 kg)
ciclo de trabajo del 40 %

Caracteristicas del alimentador inteligente ArcReach’

El alimentador inteligente ArcReach Ofrece una
excelente soldadura sinérgica RMD® y MIG
pulsada a una distancia maxima de 200 pies desde
la fuente de alimentacion sin cordones de control.
Esto es el doble de la distancia posible previamente.
Ademas, los procesos de RMD y MIG pulsada
reducen las fallas en la soldadura y eliminan el gas
de respaldo en algunas aplicaciones de acero
inoxidable y de cromo molibdeno.

Sencillo cambio de proceso. Solo debe conectar
inteligente el alimentador inteligente ArcReach

a los conectores y estara listo para comenzar.
Todos los controles pasan automaticamente

al alimentador inteligente ArcReach.

Especificaciones del alimentador inteligente ArcReach

Procesos sinérgicos. Las soldaduras RMD y MIG
pulsada permiten que en los procedimientos

con alambre y gas se elimine el tiempo dedicado
al cambio de procesos.

El diseiio duradero reduce el tiempo de
inactividad. La caja resistente a los impactos
y la eliminacion de los cordones de control
del alimentador ofrecen una solucion solidas
y duradera para entornos dificiles.

(Uso con fuentes de
@ alimentacion equipadas

(Sujetas a cambios sin previo aviso.) con ArcReach).
Clasificacion nominal | Velocidad de Capacidad Max. capacidad
del circuito de alimentacion de de diametro del tamaiio Peso
Potencia de alimentacion* soldadura de entrada alambre del alambre del carrete Dimensiones neto
XMT 400 ArcReach conectado 275 A a un ciclo de 50-500 ipm 0,035-0,045in 12in (305 mm), | Altura: 18 in (457 mm) 50 libras
a alimentacion trifasica o un trabajo del 60% (1,3-12,7 m/min.) (0,9-1,1 mm) 331b (15 kg) Ancho: 13in (330 mm) (23 kg)
motor equipado con ArcReach segun el voltaje del arco Profundidad: 21,5 in (546 mm)

* XMT 400 ArcReach debe conectarse a la energia trifasica cundo se usa el alimentador inteligente ArcReach. El uso de monofasica puede hacer que el alimentador interrumpa
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impredeciblemente la soldadura.



Caracteristicas del calentador ArcReach’

Asuma el control de

las aplicaciones de
precalentamiento y
desorcion térmica en
campo hasta 600 grados
Fahrenheit (315 °C).

Como parte de la plataforma tecnoldgica
de ArcReach, el calentador es un
accesorio para fuente de alimentacién
para soldadura ArcReach determinadas.
Las herramientas de calentamiento por
induccion (cables refrigerados por aire 0
envolturas rapidas refrigeradas por aire) se
conectan al calentador ArcReach, que se
alimenta mediante fuentes de alimentacion
para soldadura en sitio seleccionadas.

Mas informacion en
MillerWelds.com/induction
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Los sistemas de calentador ArcReach permiten un precalentamiento y horneado de
soldadura de forma econémica y sin necesidad de recurrir a la fuente de alimentacion

Con los sistemas de calentador ArcReach,

usted puede hacer lo siguiente:

* Eliminar los costosos excesos habituales en
contratistas de calentamiento

* Eliminar demoras debidas a las transiciones
entre equipos de calentamiento y soldadura

e Gestionar su propio horario sin depender de
contratistas externos

* Utilizar el equipo de soldadura existente en
el sitio hasta 200 pies de distancia de la fuente
de alimentacion de calentamiento

* Disminuir los costos de precalentamiento
y desorcion térmica

 Documentar automaticamente y con precision
la temperatura de las uniones

e Eliminar los problemas de seguridad causados
por la resistencia tradicional y el calentamiento
con llama abierta

El sistema de calentamiento por induccion

del calentador ArcReach esta disefiado
especificamente para aplicaciones de
precalentamiento y desorcidn térmica de hasta
600 grados Fahrenheit (315 °C), sin la necesidad
de un enfriador ni de refrigerante. Los programas
de precalentamiento y desorcion térmica pueden
ingresarse en forma manual o cargarse mediante
una unidad USB. Los datos de calentamiento se
registran automaticamente y pueden ser usados
para los requerimientos de control de calidad

y documentacion.

Los cables y las envolturas rapidas refrigerados
por aire estan hechos con materiales duraderos
a altas temperaturas y estan disefiados para
soportar condiciones adversas tanto en
aplicaciones industriales como de construccion.

Cable refrigerado por aire

Envoltura rapida refrigerada
por aire

Beneficios de la induccion

Disminuya las lesiones
Aumente la seguridad al eliminar las llamas
abiertas del lugar de trabajo.

Disminuya la mano de obra
Realice otras tareas mientras tiene lugar
el calentamiento.

Disminuya las ineficiencias
El equipo de soldadura del cliente puede
ser su equipo de calentamiento.

Disminuya el tiempo de calentamiento
En muchos casos, su ciclo general puede
ser hasta cuatro veces mas rapido que

el calentamiento por llama o resistencia.

Especificaciones del calentador ArcReach Heater (suietas a cambio sin previo aviso.)

Profundidad: 26,7 in (678 mm)

Potencia de Intervalo de temperatura ambiente

alimentacion Almacenamiento Uso Salida nominal Dimensiones Peso neto

Opera en voltaje de -4-131°F 14-104 °F 7,8 kKW a un ciclo Altura: 18,6 in (472 mm) 43 |b (20 kg) CSA
circuito abierto: 50-70 V (-20-55 °C) (-10-40°C) de trabajo del 100 % Ancho: 11,2 in (285 mm) 50,5 1b (23,4 kg) CE

@ Con la certificacion de Canadian Standards Association segun las normas de Canada y de los EE. UU.
Fabricado y certificado en conformidad con IEC-60974-1, -10.
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Paquetes XMT°400 ArcReach’

Sistema MIG/con niicleo fundente

951000113

El sistema MIG/con ndcleo fundente incluye fuente
de alimentacion XMT 400 ArcReach, alimentador
ArcReach® SuitCase 12 con rodillos de
accionamiento y antorcha Bernard ArcReach® BTB
de 300 A con insumos AcculLock™.

* No hay cordones para el control del alimentador

* Elimina los trayectos de regreso a la fuente
de alimentacion

* Control remoto total

e Cambia automaticamente a la salida de CV cuando
el alimentador esta conectado

Sistema de soldadura convencional
con electrodos/TIG

951000114

El sistema de soldadura convencional con
electrodos/TIG incluye fuente de alimentacion
XMT 400 ArcReach y control remoto ArcReach®
para soldadura convencional con electrodos/TIG

 Cambie el proceso de manera remota
* Establezca el amperaje real

Sistema RMD‘/ pulsado

951000112

El sistema RMD/pulsado incluye fuente de
alimentacion XMT 400 ArcReach, alimentador
inteligente ArcReach® con rodillos de accionamiento
y antorcha MIGd Bernard® PipeWorx 300-15.

« Ofrece procesos MIG tradicionales y con nucleo
fundente, y programas avanzados de RMD
y pulsados
« Suelde a una distancia de hasta 200 pies
de la fuente de alimentacion sin cables especiales
e Guarde los parametros de soldadura para su uso
posterior en la tarjeta de memoria SD
* Control remoto completo en la union de soldadura




Informacion para pedidos

Paquetes XMT® 400 ArcReach®

Sistema de soldadura convencional

con electrodos/TIG XMT 400 ArcReach

Sistema XMT 400 ArcReach
RMD®/pulsado

Bastidores XMT 400 ArcReach

Bastidor para 4 equipos
XMT 400 ArcReach

Bastidor para 6 equipos
XMT 400 ArcReach

System Components

Alimentador ArcReach® SuitCase®
12 MIG/FCAW con conectores
tipo Tweco

Alimentador ArcReach® SuitCase®
8 MIG/FCAW con conectores
tipo Tweco

Alimentador ArcReach®
16 MIG/FCAW/CAC-A

Alimentador inteligente ArcReach®

MIG/FCAW/RMD®/alimentador pulsado

Control remoto ArcReach® para soldadura

convencional con electrodos/TIG
Calentador ArcReach®
Accesorios

Bernard® IronPro™ (FCAW)

Antorcha MIG Bernard® PipeWorx 300-15

Juego de valvula de gas

Kit ArcReach® de medidor de caudal
de gas del alimentador

Conectores y adaptadores de cable
Kits con conectores universales

Fecha:

N.2de
inventario

951000114

951000112

907882

907883

951729001
951730
951731
951732

951726001
951727
951728

301619
301664
951000065
301663
951000066

951733
300935
300935001

301325

GL4515MLNM
195400

297047
301306

301611
301595
301637

Descripcion Cant.  Precio

Conectores de 208—575 V tipo Tweco®, incluyen la fuente de alimentacion XMT 400 ArcReach,
el alimentador ArcReach SuitCase 12 con rodillos de accionamiento y la antorcha Bernard BTB
de 300 A con insumos AcculLock™

Conectores de 208—575 V tipo Tweco, incluyen la fuente de alimentacion XMT 400 ArcReach
y el control remoto ArcReach para soldadura convencional con electrodos/TI

Conectores de 208—575 V tipo Tweco, incluyen la fuente de alimentacion XMT 400 ArcReach,
el alimentador inteligente ArcReach con rodillos de accionamiento y la antorcha MIG Bernard
PipeWorx 300-15

Conectores tipo Tweco con fusibles de 460/575 V'y 50/60 Hz

Conectores tipo Tweco con fusibles de 460/575 VV'y 50/60 Hz

Conectores tipo Tweco de 208—575 V'y 50/60 Hz

Con rodillos de accionamiento y antorcha Bernard BTB de 300 A con insumos AccuLock™

Con rodillos de accionamiento y antorcha Bernard S-Gun™ con insumos Quik Tip™

Con rodillos de accionamiento y antorcha Bernard Dura-Flux™ con insumos Centerfire™

Con rodillos de accionamiento y antorcha Bernard PipeWorx 300-15 MIG con insumos Centerfire™

Con rodillos de accionamiento y antorcha Bernard BTB de 300 A con insumos AccuLock™
Con rodillos de accionamiento y antorcha Bernard S-Gun™ con insumos Quik Tip™
Con rodillos de accionamiento y antorcha Bernard Dura-Flux™ con insumos Centerfire™

Alimentador basico solamente

Con carro para taller

Con carro para taller, rodillos de accionamiento y antorcha Bernard® AccuLock™

Con rodillo de campo™

Con rodillo de campo, rodillos de accionamiento y antorcha Bernard® IronPro™ de niicleo
fundente con insumos AccuLock™

Conectores tipo Tweco con rodillos de accionamiento y antorcha Bernard® PipeWorx 300-15
Conectores tipo Tweco
Conectores tipo Dinse

Conectores tipo Tweco

Consulte el documento IN/16.0

15 ft (4,6 m), insumos AccuLock™, puntas de 5/64 y 3/32 in, cuello de 12 in a 30°

151t (4,6 m), 300 A, antorcha MIG enfriada por aire disefiada para su uso
con sistemas inteligentes ArcReach

Para fuentes de alimentacion XMT 400 ArcReach

Para alimentadores ArcReach SuitCase 8/12 y alimentador inteligente ArcReach

Incluye tomas tipo Tweco, llave y compuesto para junta eléctrica
Incluye tomas tipo Dinse, llave y compuesto para junta eléctrica
Incluye tomas tipo Cam-Lok, llave y compuesto para junta eléctrica

Precio total cotizado:
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