Millermatic 350P Aluminu

[:Illlillml] de fuente de alimentacion para soldadura
MIG, alimentator de alamhee y antorcha ; A
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Potencia de alimentacion monofasica o trifasica

Velocidad de alimentacion de alambre 50 — 800 PPM (1,3 — 20 m/min.)

con antorcha de empuje y arrastre

Aplicaciones industriales Procesos Salida nominal 300 A a 32 Ve, ciclo de trabajo del 60%, 60 Hz,
ﬂesumen Construccion de botes, MIG (GMAW)

buques y veleros MIG sinérgico (GMAW) i -
[Ie carac- Vehiculos recreativos MIG sinérgico pulsado Rango d amperale 25400 A
tem’sm:as Camiones y remolques (GMAW-P)

Fabricacion de carteles

Vehiculos de emergencias Peso 181 libras (82 kg)

The Power of Blue".

Desempeifio superior en aluminio.
Conexion directa para antorchas de empuje
y arrastre Miller XR-Aluma-Pro™y XR™ de
refrigeracion con aire, 10 clavijas y empufadura tipo
pistola. Con Auto Gun Detect, simplemente debe
apretar el gatillo para usar la antorcha y soldar.

Nota: No compatible con antorchas MIG estandar.
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Milermatic 350P Alamirsarm

;NOVEDAD! El disefo
de empuje y arrastre
con motor de
alimentacion de par
real ofrece una fuerza Kg
de empuje continua
al cable mientras el
motor de la antorcha controla la velocidad
en la antorcha. Los motores trabajan en
conjunto para proporcionar una velocidad
de alimentacion de alambre exacta y positiva
sin generar rebabas ni deformaciones.

El modo de soldadura sinérgico pulsado ofrece
la simplicidad de un control de perilla Gnica.

La maquina detecta la energia de pulso correcta
en funcion de la velocidad de alimentacion de
alambre (WFS) que establece el operario.

jNOVEDAD! La opcion de MIG sinérgico
proporciona comunicacion entre la fuente de
alimentacion, el alimentador y la antorcha.

A medida que la velocidad del alambre
aumenta o disminuye, también aumenta

o disminuye el voltaje del arco para mantener
un arco de soldadura constante.

iNOVEDAD! Con la retencidn de gatillo, el operario puede
soltar el gatillo para soldar por periodos largos y continuos
a fin de reducir la fatiga de manos y dedos.

iNOVEDAD! Con la opcidn de avance lento y purga, el
operario puede activar por impulsos el alambre o purgar
las lineas de gas y establecer la presion del gas en el
regulador antes de soldar.

jNOVEDAD! La seleccidn del programa del
gatillo (SCHD) permite al operario pulsar
rapidamente el gatillo de la antorcha para
seleccionar el programa alternativo cuando
no se estd soldando. Esto es dtil cuando es
necesario alternar entre dos parametros de
soldadura.

El sistema estandar viene completo con:

= Fuente de alimentacion

® Cordon de alimentacion industrial de 10 pies
(3 m) (sin enchufe)

B Cable de masa de 10 pies (3 m) con pinza

m Solenoide de gas instalado en fabrica

m Regulador/Medidor de flujo Smith® para
mezcla de argén con manguera

B Tren rodante/portacilindros montado a baja
altura, instalado en fabrica

= Rodillos de alimentacion con ranura en
U de 0,035; 0,040y 0,047 pulg. (0,9; 1,0
y 1,2 mm) para soldadura de aluminio

B (D de configuracion y operacion

Caracteristicas especiales

 Ajuste de avance inicial para mejorar el inicio

» Temporizador de punto de dos minutos
integrado

e Ajuste preflujo y postflujo

e Visualizacion de amperaje/voltaje real de la
soldadura mientras se suelda y cinco segundos
después de apagar el arco

« SharpArc™ para controlar el ancho del cono del
arco de soldadura en el modo MIG pulsado

« Control de inductancia para personalizar las
caracteristicas de salida de soldadura en el modo
de soldadura MIG

El sistema de enfriamiento Fan-On-Demand™
solo funciona cuando se necesita para reducir el
consumo de energia y los contaminantes en el
interior de la unidad.

La fuente de alimentacion tiene una garantia de 3 afios contra defectos

de materiales y mano de obra. Los rectificadores de potencia

principales originales tienen una garantia de 5 afios. La antorcha tiene
una garantia de 90 dias contra defectos de materiales y mano de obra.
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Caracteristicas adicionales del sistema de antorcha de empuje y arrastre Millermatic® 350P Aluminum

Freno electrénico para el
portacarrete de alambre. Permite
soltar el portacarrete de alambre
mientras se suelda para optimizar la
entrega de alimentacion de alambre.
Al soltar el gatillo de la antorcha, se
activa el freno, lo que evita que el
carrete de alambre se desenrolle en
exceso.

Casquillo de la antorcha. La
conexion mejorada de la antorcha
presenta un casquillo que captura el
terminal de potencia de la antorcha
para garantizar la correcta alineacion
con los rodillos de alimentacion,

y ofrece un nivel excepcional de
resistencia y durabilidad.

Control sinérgico de “perilla (inica”. Establezca el
control de velocidad de la alimentacion de alambre en
la antorcha y el sistema se ocupara del resto. Esto
simplifica ampliamente la configuracion y reduce el
tiempo de capacitacion. No es necesario regresar a la
fuente de alimentacion para modificar varios
parametros.

ESPecificaciones (suetas a camios sin previo aviso)

Seccion de soldadura

Funcién Hot Start apagada ~ Funcion Hot Start encendida

Inicie y termine las soldaduras con facilidad y confianza.
Hot Start™ elimina la unién incompleta al comienzo de una
soldadura, un problema coman con las soldaduras de
aluminio. El crater reduce gradualmente la corriente de
soldado al final de una soldadura para eliminar los defectos
de crater. Los indices ajustables de preflujo y postflujo
garantizan que el charco disponga siempre de la cobertura
de gas apropiada.
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SharpArc 0

F
SharpArc 50

SharpArc™ controla el arco en el modo MIG pulsado y
ofrece un control total sobre la forma del cono del arco, la
fluidez del charco y el perfil del cordén. Si se utiliza un gas
que no sea el argon al 100%, es posible ajustar SharpArc™
para personalizar el arco al gas que se utilice.

DCY2 8.1

Rango de |Entrada en A con la salida nominal, 60 Hz Velocidad de alimentacidn

Salida nominal amperaje |200V 230V 460V KVA KW | Tipo y diametro de alambre | de alambre Dimensiones Peso neto
Trifasica 25-400A |34 30 15 11,6 11,5 |Aluminio Antorcha de empuje Altura: 34 pulg. 181 libras
300Aa32V 0,035/0,040/0,047 pulg. y arrastre (863 mm) (82 kg)

i ; o (0,9/1,0/1,2 mm) 50 — 800 PPM Ancho: 19 pulg.
ciclo d(le t.rabajo del 60% (1,3 - 20 m/min) (483 mm)
Monofésica 69 61 30 13,1 11,2 Profundidad: 41 pulg.
300Aa32V (1041 mm)
ciclo de trabajo
del 60%

@® Con la certificacion de Canadian Standards Association segin las normas de Canadd y de los EE. UU.
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Panel de control

4 ‘
e TRIGGER HOLD
o)
o SCHD B F'_L 5
1. Luces indicadoras de programa y modo
de soldadura O PROCESS 6
2. Boton de configuracion de men O WRE o
3. Perrillas de ajuste O TIMERS ? !
N ——
4. Pantallas 5
5. Botdn de retencion de gatillo 9 €
6. Luces indicadoras de funcion de soldadura
7. Boton de control del arco
3
il
HELP 0-Unit overhealeLdP (Icelolusisdse)-lel cool. G.CAL E%g““j E:?cg‘ifgif'see d restriction. G C:)ﬂ:_rE:QSE Gg:
HELP 1- ::f;—::fz::mi%::t‘l‘:ﬁzx;r. * G.CAL ERR2 - Indicates wire slip. DUTY CYCLE 60%
HELP 2 - Unit overheated (right side) - let cool. MAX OCV 90
HELP 3-If occurring at power up, check for shorted gun
trigger. If occurring after triggering.
HELP 4 - No arc after 2 minutes of depressing trigger or
direct short of wire or contact tip - release
trigger to clear fault.
HELP 5 - Internal drive motor overcurrent - check wire
feed delivery system.
HELP 6 - Push-pull or spoolgun motor overcurrent -
check appropriate gun.
HELP 7 - Input voltage error. Verify machine is properly
linked. Have primary input power checked by
qualified personnel.
HELP 8 - Open Circuit Voltage out of range. %
HELP 9 - Pulse MIG stopped working. %
HELP 11 - Tach error, release and press gun trigger to reset.
Contact your service distributor if error continues.
%= Contact your service distributor.
\ Consult Owners Manual for more information.
Datos de rendimiento
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Accesorios legitimos de Miller”

Antorcha de empuje y arrastre XR-Aluma-Pro™
#300 000 15 pies (4,6 m)

#300 001 25 pies (7,6 m)

#300 264 35 pies (10,7 m)

Antorcha estilo cuello de cisne de refrigeracion
con aire para aluminio de 0,030-0,047 pulg.
(0,8-1,2 mm). Valor nominal con 200 A con un
ciclo de trabajo del 100%.

Antorcha de empuje y arrastre
XR-Aluma-Pro™ Lite

#300 948 25 pies (7,6 m)

Antorcha estilo cuello de cisne de refrigeracion
con aire para aluminio de 0,030-0,047 pulg.
(0,8-1,2 mm). Valor nominal con 175 A con un
ciclo de trabajo del 60%.

Antorcha de empuje y arrastre XR™-Pistol Pro
#300 782 15 pies (4,6 m)

#300 783 25 pies (7,6 m)

Antorcha estilo cuello de cisne de refrigeracion
con aire para aluminio de 0,030-0,047 pulg.
(0,8=1,2 mm). Valor nominal con 200 A con un
ciclo de trabajo del 100%.

Rodillos de alimentacidn para aluminio con
ranura en U para fuente de alimentacién*

#194118 0,035 pulg. (0,9 mm)
#196 301 0,040 pulg. (1,0 mm)
#194119 0,047 pulg. (1,2 mm)
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*Ordene a Miller Service Parts.

Portacilindros doble #195 299
Para reemplazar el portacilindros simple.

Cubierta protectora Millermatic® #195 142

Enchufe para cordén de alimentacion

#213 380"

Para aplicacién monofasica de 200 o0 230 V. Valor
nominal a 250 Vca/50 A de estilo NEMA 6-50P.



Informacion para realizar pedidos

Equipo y opciones
Millermatic® 350P Aluminum

Millermatic® 350P Aluminum
Sistema de antorcha de empuje y arrastre

Antorchas de empuje y arrastre
XR-Aluma-Pro™

XR-Aluma-Pro™ Lite
XR"-Pistol Pro

Accesorios

Rodillos de alimentacion para aluminio con ranura en
U para fuente de alimentacion

Portacilindros doble
Cubierta protectora

Enchufe para corddn de alimentacion

Alambre de electrodo

Cilindro de gas protector
Careta/Guantes/Cepillo de raspar
Consumibles

Puntas

Puntas ahusadas

Adaptador de puntas

Forros internos de reemplazo
Boquillas

Boquillas ahusadas

Rodillos de alimentacién

Fecha:

N.° de stock
#907 474

#951 451
#951 452
#951 453
#951 454

#300 000
#300 001
#300 264

#300 948

#300 782
#300 783

#194 118
#196 301
#194119

#195 299
#195 142
#213 380

Descripcion Cant.

200/230/460 V, unidad estandar (sin antorcha)

Con antorcha de refrigeracion con aire de 15 pies (4,6 m) XR-Aluma-Pro
Con antorcha de refrigeracion con aire de 25 pies (9 m) XR-Aluma-Pro
Con antorcha de refrigeracion con aire de 25 pies (9 m) XR-Pistol Pro

Con antorcha de refrigeracion con aire de 25 pies (7,6 m) XR-Aluma-Pro Lite

Antorcha de 15 pies (4,6 m), 200 A para aluminio de 0,030-0,047 pulg. (0,8-1,2 mm)
Antorcha de 25 pies (7,6 m), 200 A para aluminio de 0,030-0,047 pulg. (0,8-1,2 mm)
Antorcha de 35 pies (10,7 m), 200 A para aluminio de 0,030-0,047 pulg. (0,8-1,2 mm)
(

Antorcha de 25 pies (7,6 m), 175 A para aluminio de 0,030-0,047 pulg. (0,8-1,2 mm)

Pistola de 15 pies (4,6 m), 200 A para aluminio de 0,030-0,047 pulg. (0,8-1,2 mm)
Antorcha de 25 pies (7,6 m), 200 A para aluminio de 0,030-0,047 pulg. (0,8-1,2 mm)

0,035 pulg. (0,9 mm). Ordene a Miller Service Parts.
0,040 pulg. (1,0 mm). Ordene a Miller Service Parts.
0,047 pulg. (1,2 mm). Ordene a Miller Service Parts.

Instalado en campo para reemplazar el portacilindros simple

Para 200/230 V, monofasico. Estilo NEMA 6-50P.
Ordene a Miller Service Parts.

Ordene a Miller Service Parts.

Precio total cotizado:

Precio

Distribuido por:
M-II
er

Impreso en EE.UU.



