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Copllot e A
Sistemas de soldadura colaborativa

Aplicaciones industriales Tipo de producto Opciones de antorcha MIG
Fabricacion por proyectos y manufactura de equipos  El robot de soldadura colaborativa, o cobot,  Enfriada por aire y enfriada por liquido
originales para la industria automotriz, de vehiculos  proporciona una estacion combinada para:  potencia de alimentacién

Resu men de recreativos, maquinaria agricola, construccion, naval,  A) Realizar soldaduras Copilot: 110V
. . estanteria y més. Fabricacién consolidada en planta, B) Carga y descarga Consult.e las paginas 4 o 6 para obtener
caracteristicas | ensitio de trabajoy en campo. 0 Prograrrllauon ‘ . informacien sobre los requisitos de
PIOCESS D) Instalacién y cambio de herramientas

Auto Deltaweld™ y Auto-Continuum™
MIG (GMAW), Accu-Pulse® Versa-Pulse™* y RMD®
*Solamente disponible con Auto-Continuum.

Copilot y Copilot Builder son nuestros cobots de soldadura de nivel inicial, disefiado para usarlo facilmente de manera
intuitiva por parte de soldadores con diversas habilidades pero nuevos en soldadura robdtica. Incluyen caracteristicas
avanzadas para abordar aplicaciones de soldadura mas complejas y vienen en versiones enfriadas por aire y enfriadas
por liquido.

Miller recomienda

Los modelos de

Copilot con base

en mesa cuentan

con una superficie vFILLER METALS

ng herramientas de Visite HobartBrothers.com

x 48 pulgadas con .

ruedas y patas nivelacion para sus soluciones de metal

para portabilidad y de aporte.

configuracion rdpida.
Los modelos de Copilot
Builder reconfigurables
se entregun enuna

""""" tarima, lo que permite
desprender y reorganizar
los componentes para
adaptarse a los desafios
de su aplicacion.
Personalice atin mds su
Copilot Builder con
accesorios (cables).
<
Se muestra el modelo de Copilot enfriado por aire, Se muestra el modelo de Copilot Builder enfriado por liquido,
con Auto Deltaweld 350, deteccion de tacto y con Auto Deltaweld 500, deteccion de tacto y
seguimiento de la unién a través del arco. seguimiento de la unién a través del arco.

Componentes principales, excepto las antorchas, los consumibles
y las fuentes de alimentacién. Consulte la garantia del

componente especifico para obtener mds informacion. Evolve Your Welding"
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AccuGuide” (Estandar en todos los sistemas)

El control de posicionamiento AccuGuide permite al soldador ajustar
finamente la posicién del antorcha durante la programacion en lugar de
utilizar dnicamente la funcién de avance lento del cobot.

IntelliSet” (Estandar en todos los sistemas)

El sistema de gestién de configuracién IntelliSet reduce los pasos
necesarios durante la programacion al simplificar el proceso de eleccion
o revision de la configuracion.

Multi PASS (Estandar en todos los sistemas)

La soldadura de muiltiples pasadas es una técnica utilizada en los procesos
de soldadura donde una junta de soldadura requiere mds de una pasada
para lograr el tamafio, la resistencia y la calidad de soldadura deseados.
Este método se emplea a menudo en aplicaciones donde el espesor de la
unién es mayor de lo que se puede soldar eficazmente en una sola pasada.

Corte transversal
de una soldadura
creada con el

procedimiento de

multiples pasadas.
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Input:

Wire Material
Diameter Thickness

IntelliSet™ Output:

Accurate Weld Settings




Deteccion tactil (Estandar en todos los sistemas Auto Deltaweld- Copilot-)

La deteccion tactil proporciona un medio para detectar la ubicacién

de la pieza de soldadura utilizando la deteccién de voltaje con “barridos”
programados del antorcha a fin de para localizar positivamente la posicién
de la pieza antes de la soldadura.

La adaptacion de la deteccidn téctil a los sistemas existentes esta
disponible contactando a Miller para obtener una cotizacion.

El sequimiento de la unién a través del arco corrige la trayectoria del
arco del robot para adaptarse a las variaciones sutiles en la geometria de
la pieza. Utilizando la retroalimentacion del arco, combinada con un patrén
de ondulacidn, el robot puede compensar las irregularidades sutiles de

la trayectoria de soldadura prevista para soldar con éxito la junta con una
apariencia y penetracion de cordon adecuadas.

La adaptacion del seguimiento de unién a través del arco para los
sistemas existentes esta disponible contactando a Miller para obtener
una cotizacion.

El modelo de Copilot enfriado por liquido proporciona la potencia
necesaria para desafios de soldadura mas calientes y pesados que
requieren hasta 500 amperios en un ciclo de trabajo al 100 %.

Antorcha MIG robética Tregaskiss® TOUGH GUN® CA3 con tecnologia
I.C.E.®y consumibles AccuLock”, disefiada para un desempefio exacto,
confiable y repetible que maximiza el tiempo de actividad de la producciény
el rendimiento.

Coolmate* 1.3 proporciona un enfriamiento adicional para aplicaciones
mas calientes. Los sistemas Copilot enfriados por liquido se entregan con
cuatro galones de refrigerante 11. Incluye una base extraible en los modelos
que incluyen la mesa.
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Sistema c0p||0t (Basado en mesa)

El mando de programacion reduce
la necesidad de interactuar con el control.

Tregaskiss® TOUGH GUN® CA3 con
consumibles AccuLock” R, disefiada para
un desempefio exacto, confiable y repetible
que maximiza el tiempo de actividad para
la produccién y el rendimiento.

Estacion de
corte de alambre
con deteccion tactil
(consulte la pagina 3
para obtener
mayor detalle).

La superficie de la herramienta
lista para soldar es de 48 x 48
pulgadasy estd equipada con
orificios para herramientas de

5/8 pulgadas que estan espaciados
a2x2 pulgadas en un patrén de
42 x 30 pulgadas. Compatible

con Bluco® y Strong Hand Tools®,
entre otros.

Nota: Bluco® es una marca registrada de
Bluco® Corporation. Strong Hand Tools® es
una marca registrada de Strong Hand Tools®.

Bandejas de captura de residuos

Seguimiento de la unién a través
del arco (consulte la pdgina 3 para
obtener la descripcién).

Kit Strong Hand Tools® de

46 piezas (no se muestra)
incluidas las pinzas y los topes
para las necesidades de accesorios
flexibles (consulte la pagina 5).

Los estantes permiten
almacenamiento o sujetar
componentes adicionales.

Féciles de reubicar con ruedas y
patas de nivelacién. Reubique su
estacion de trabajo del cobot en cuatro
pasos sencillos: desenchufe el equipo
y levante las patas de nivelacion,
empuje manualmente, vuelva a
nivelar las patas y enchufe el equipo.

Se muestra el modelo de Copilot
enfriado por aire, con Auto Deltaweld 350,
deteccion de tacto y seguimiento

La pantalla de
control / programacion
permite una visualizacién
conveniente sin necesidad
de usar las manos.

Huecos para horquillas

AccuGuide™ (consulte la pagina 2 para obtener mayor detalle).

La torre de luces Andon
comunica mensajes al
operario, como si el sistema
estd en modo automatico o
de programacién, si el robot
estd en movimiento y si hay
un error.

El control portatil para

el operario se utiliza para
iniciar y detener programas
en produccién.

El mecanismo de cable
montado detras del cobot
funciona con el portacarrete
(incluido) o con alambre
agranel.

Total disponibilidad
de caracteristicas
avanzadas con

Auto Deltaweld™ o
Auto-Continuum™.
Equipos GMAW con
Accu-Pulse® RMD® y
transferencias con forma
de onda configurable.
En los sistemas
Auto-Continuum

de la unién a través del arco. de montacargas incluyen Versa-Pulse™.
Fuente de Velocidad de alimentacion Capacidad Peso de envio
alimentacion Potencia de alimentacién | Salida nominal del alambre de carga Dimensiones aproximadas aproximado
Auto Deltaweld 208/230/460 V, trifasica, o 350Aa31,5Vaunciclo | 50-780 pulgadas por minuto 1500 Ib. Altura: 84 pulg. | Altura méxima 1700 Ib (771 kg)
350 230V, monofasica, 60 Hz de trabajo del 60 % (1,3-19,8 m/min) (680 kg) (2134 mm) de la herramienta:
Auto Deltaweld | 208/230/460V 0575V, 500 Aa39Vaunciclo con patas Ancho: 48 pulg. | Pongaseen
500 trifésica, 60 Hz de trabajo del 100 % 7501b (1219 mm) contacto con Miller
Auto-Continuum | Auto-Line™ 230-575V 350Aa31,5Vauncicdo | 50-1000 pulgadas por minuto | %0 kgL Profundidad: ’;';“ral de ;Z[)ga:
350 trifésica, 50/60 Hz de trabajo del 100 % (1,27-25,4 m/min) conruedas | 52 pulg. pulg. (40 mm)

1321 mm

Auto-Continuum Auto-Line™ 230-575 V 500Aa39V,aunciclo ( )
500 trifasica, 50/60 Hz de trabajo del 100 %

Nota: Algunos alambres de metal de aporte con menor resistencia en columna pueden requerir consideraciones adicionales para su alimentacion.

Hable con nuestro equipo sobre los desafios que Copilot estd listo para enfrentar.
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Kit Strong Hand Tools”

Los sistemas Copilot (solo los basados en mesa) se entregan con un kit

Cubierta de trabajo Copilot™

Strong Hand Tools® de 46 piezas que incluye clavijas de ubicacion, tenazas,

pinzas, bordes y bloques.

Informacién para pedidos del sistema Copilot™

Nota: Dimensiones aproximadas, péngase en contacto con nosotros si estd construyendo herramientas.

N° de
Sistemas inventario Descripcién Cant. Precio
Copilot™ con 951000110 Con alimentacién de alambre fija Auto Deltaweld Basic,
Auto Deltaweld™ 350 ademas de deteccion tactil ) . )
Los sistemas enfriados por aire
o 951000115 Igual que 951000110, ademds con seguimiento incluyen robot de soldadura,
= de la unién a través del arco antorcha MIG robética
2 | Copilot” con 951000111 Con alimentacién de alambre fija Auto Deltaweld Basic, TOUGH GUN® CA3, mesa de
S | Auto Deltaweld™ 500 (575 V) ademds de deteccién tactil soldadura integrada,
| (disponible solo en Canadd) 951000131 | Igual que 951000111, ademés con seguimiento kit Strong Hand Tools®y
- de la unién a través del arco todos los cables de
interconexion requeridos
Copilot™ con 951000108 Con conjunto de motor de accionamiento de
Auto Continuum™ 350 alambre Auto-Continuum
Copilot™ con 951000134 Con alimentacion de alambre fija Auto Deltaweld Basic,
Auto Deltaweld™ 500 ademds de deteccién tactil Los sistemas enfriados por liquido
g (208/230/460 V) 951000135 | Igual que 951000134, ademds con seguimiento agregan la tecnologia L.CE.®
£l de la unién a través del arco ala antorcha MIG robdtica
= - . iy , ) TOUGH GUN® CA3,
5 | Copilot™ con 951000132 Con alimentacion de alambre fija Auto Deltaweld Basic, o
£ ™ < o Coolmate™ 1.3 (301617)
o  Auto Deltaweld™ 500 (575 V) ademas de deteccion tactil
B (disponible solo en Canada) 5 i con cuatro galones de
:‘E 951000133 Igual qu}e 951000132, ademds con seguimiento refrigerante 11, estante extraible
o de la unién a través del arco para Coolmate, lineas de agua y
Copilot™ con 951000105 | Con conjunto de motor de accionamiento de camisa para el cable
Auto Continuum™ 500 alambre Auto-Continuum
Fecha: Precio total cotizado:

Para realizar su pedido, lldamenos al nimero gratuito 888-843-7693 o

envie un correo electronico a MWA.Sales@Millerwelds.com.
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Sistema c0p||0t Builder (Reconfigurable)

AccuGuide™
(consulte la pdgina 2 para obtener
la descripcién).

El mando de programacién
(parcialmente oculto) reduce la
necesidad de interactuar con el control.

El control portétil para el operario
se utiliza para iniciar y detener
programas en produccion.

Estacion de deteccion tactil
(no se muestra) (consulte la pagina 3
para obtener la descripcién).

Coolmate™ 1.3 proporciona un
enfriamiento adicional para aplicaciones
mas calientes. Los sistemas Copilot
enfriados por liquido se entregan con
cuatro galones de refrigerante 11.
Incluye base extraible.

Seguimiento de la unién
a través del arco (consulte
la pagina 3 para obtener

la descripcién).

Huecos para horquillas
de montacargas

Se muestra el modelo de Copilot Builder enfriado por
liquido, con Auto Deltaweld 500, deteccién de tacto y

seguimiento de la union a través del arco.

Especificaciones del sistema Copilot"Builder

La antorcha MIG robética Tregaskiss® TOUGH GUN® CA3 con
tecnologia I.C.E.® y consumibles AccuLock” R estd disefiada para un
desempefio preciso, confiable y repetible que maximiza el tiempo de
produccién y el rendimiento.

El accionamiento del
alambre puede permanecer
en su lugar o montarse

detrds del cobot. Funciona
con el portacarrete (incluido)
o con alambre a granel.

La unidad de control
del cobot coordina

las comunicaciones y

la funcionalidad entre

el brazo de Copiloty

la fuente de alimentacién
Auto Deltaweld.

Total disponibilidad de
caracteristicas
avanzadas con

Auto Deltaweld".
Equipos GMAW con
Accu-Pulse® RMD®y
transferencias con forma
de onda configurable.

La pantalla de
programacion

con atril permite

una visualizacién
cdmoda sin necesidad
de usar las manos.

Fuente de Velocidad de alimentacién

alimentacion Potencia de alimentacién Salida nominal del alambre Dimensiones de la tarima Peso de envio aproximado
Auto 208/230/460 V, trifasica, o 350Aa31,5Vauncico 50-780 pulgadas por minuto 48 x 38 pulgadas 700 1b (318 k)

Deltaweld 350 230V, monofasica, 60 Hz de trabajo del 60 % (1,3-19,8 m/min) (1219 x 965 mm)

Auto 208/230/460 Vo 575V, 500 Aa39Vaunciclo

Deltaweld 500 trifasica, 60 Hz de trabajo del 100 %

Nota: Algunos alambres de metal de aporte con menor resistencia en columna pueden requerir consideraciones adicionales para su alimentacion.
Hable con nuestro equipo sobre los desafios que Copilot estd listo para enfrentar.

Q) vitler




Opciones de montaje Copilot Builder

Nota: Se muestra con
una mesa proporcionada
por el usuario.
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Informacion para pedidos del sistema Copilot”Builder

Cubierta de trabajo Copilot Builder

Nota: Dimensiones aproximadas, pdngase en contacto con nosotros si estd construyendo herramientas.

N° de
Sistemas inventario Descripcién Cant. Precio
Copilot™ con 951000161 Con cables de 16,4 pies (5 m) cables y deteccidn tactil
Auto Deltaweld™ 350 | 951000179 | Igual que 951000161, ademas con seguimiento de la unién a través del arco
(208/230/460 V) . I
951000162 | Con cables de 26,2 pies (8 m) cables y deteccién tactil
951000180 | Igual que 951000162, ademds con seguimiento de la unién a través del arco
N : o Los sistemas enfriados por
Copilot™ con 951000164 | Con cables de 16,4 pies (5 m) cables y deteccién tdctil . . ;
,., aire incluyen el accionamiento
Auto De(l‘taweldbl350 951000182 | Igual que 951000164, ademas con sequimiento de la unién a través del arco de alambre fijo
@ | (575V) (disponible A D .
E solo en Canads) 951000165 Con cables de 26,2 pies (8 m) cables y deteccidn tactil Auto Deltaweld Basic,
= 951000183 | Igual que 951000165, ademds con seguimiento de la union a través del arco el robot de soldadura,
2 N - o la antorcha MIG robética
.= | Copilot™ con 951000167 | Con cables de 16,4 pies (5 m) cables y deteccién tactil TOUGH GUN® CA3
£ | AutoDeltaweld™500 | 951000185 | Igual que 951000167, ademés de seguimiento de la union a través del arco ytodos los cables
(208/230/460 V) ) P . - .
951000168 Con cables de 26,2 pies (8 m) cables y deteccién tactil de interconexion necesarios
951000186 | Igual que 951000168, ademés de seguimiento de la union a través del arco
Copilot™ con 951000170 Con cables de 16,4 pies (5 m) cables y deteccidn tactil
Auto Deltaweld” 500 | 951000188 | Iqual que 951000170, ademds de sequimiento de la unién a través del arco
(575 V) (disponible . i
< 951000171 | Con cables de 26,2 pies (8 m) cables y deteccién tactil
solo en Canada)
951000189 | Igual que 951000171, ademés de seguimiento de la union a través del arco
Copilot™ with 951000173 | Con cables de 16,4 pies (5 m) cables y deteccién tdctil ) )
° Auto Deltaweld”500 | 951000191 | Igual que 951000173, ademés de sequimiento de la unién a través del arco ,Lo.s sistemas enfriados por
< | (208/230/460V) - RO liquido agregan la tecnologia
E— 951000174 Con cables de 26,2 pies (8 m) cables y deteccidn tactil LCE® a la antorcha MIG
_3 951000192 Igual que 951000174, ademds de seguimiento de la unién a través del arco robdtica TOUGH GUN® CA3,
o ™
S | Copilot™ con 951000176 | Con cables de 16,4 pies (5 m) cables y deteccion tactil Coolmate™ 1.3 (301617)
© ™
£ | AutoDeltaweld”500 | 951000194 | Igual que 951000176, ademés con seguimiento de la unién a través del arco con cuatro g?lones de
S | (575V) (disponible - T refrigerante 11, lineas de agua
solo en Canads) 951000177 | Con cables de 26,2 pies (8 m) cables y deteccién tactil y camisa para el cable
951000195 | Igual que 951000177, ademds con seguimiento de la unién a través del arco

Fecha:

Para realizar su pedido, llamenos al nimero gratuito 888-843-7693 o
envie un correo electronico a MWA.Sales@Millerwelds.com.

() mitler

Precio total cotizado:



Accesorios

Para hacer un pedido o consultar sobre los accesorios, llamenos al nimero gratuito 888-843-7693 o
envie un correo electrénico a MWA.Sales@Millerwelds.com.

Distribuido por:

@Millen
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