spectrum 1000

Applications industrielles Puissance nominale
P . Fabrications lourdes 80 Aa150 VDG,
snec“malmns Fabrication 60% de facteur de charge (230-575 V),
- 50% de facteur de charge (208 V), triphasé
en href Procédés 80 A2 150 VDC,
Coupage et gougeage 40% de facteur de charge (230 V),
plasma 30% de facteur de charge (208 V),

monophasé

The Power of Blue:

Auto-Line™ raccorde automatiquement le poste
a une tension de réseau entre 208 et 575 volts
mono ou triphasée, 50 ou 60 Hz.

La compensation de tension d’alimentation LVC"
permet d’obtenir des performances optimisées
si les conditions changent (176-630 V), ce qui
donne des découpes réguliéres et des fins de
découpe plus propres.

La technologie Auto-Refire™ représente la facilité
ultime pour le client en contrélant automatiquement
I'arc pilote lors de la découpe de métal extrudé ou
plusieurs pieces métalliques. L'arc pilote s’allume
et s’éteint aussi rapidement que possible lors de la
découpe de métal extrudé et offre une puissance
maximale pour découper des métaux plus épais—
entierement automatiquement ! Nul besoin de
redémarrer manuellement ce qui réduit la fatigue
de la main.

Compartiment de stockage des consommables
offre un acces pratique aux consommables
et aux pieces de rechange.

Wind Tunnel Technology™ évite que la poussiére
abrasive et les particules n'endommagent les
composants internes. De méme, le systéme de
refroidissement Fan-On-Demand™ ne fonctionne
que quand on en a besoin, réduisant la quantité
de poussiere et de saleté dans I'air aspirée dans
le poste.

Des capacités de gougeage supérieures
procurent un arc de gougeage extrémement
long pour les applications lourdes, difficiles

a atteindre. Le gougeage a arc plasma produit
moins de poussiére, de fumée et de produits
dangereux pour I'environnement que le
gougeage a arc carbone.

L’interface machine CNC ou robotisée est
standard sur tous les appareils, permettant

une commande automatisée et un basculement
rapide en fonctionnement manuel.

Ensemble portable puissant qui coupe
jusqu’a 38 mm mais ne pése que 41,7 kg.

Le poste de soudage est garanti 3 ans, piéces et main-d’ceuvre.
La torche ICE est garantie pendant 1 an, piéces et main-d’ceuvre.
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Coupage et gougeage plasma

Capacité de coupage  Pression et déhit
Nominale : 25,4 mm  Pecommantdes
Qualité : 32 mm 222 L/min a 621 kPa
Tranchage : 38 mm 828 kPa max.

Poids

Avec torche : 41,7 kg

Livré avec :

m Torche manuelle ICE-80T avec 7,6 m ou
15,2 m de cable ou torche mécanique
ICE-80T avec 7,6 m ou 15,2 m de céble.
Consommables fournis en plus

m Pince de masse pour travaux lourds
et 7,6 mou 15,2 m de cable

m Cable d’alimentation de 3 m

m Cable de commande a distance par CNC
ou robotisée (inclus avec la torche
mécanique)

Démarre sans hautes fréquences pour ne pas
interférer ou endommager les commandes ou les
ordinateurs.

Le circuit de refroidissement post-gaz refroidit
les consommables et la torche avec de I'air
post-gaz aprés avoir relaché la gachette. Cette
caractéristique prolonge la vie de la torche et
des consommables.

- Torche Ultra-Quick
Connect™ brevetée permet
les branchements et
débranchement d’une
torche plasma les plus
rapides de toute I'industrie.

La torche solide ICE-80T de Miller permet

une découpe nominale de 25,4 mm accrue,

une meilleure durée de vie des consommables
et un cable de torche plus résistant aux brilures
et aux coupures.

La torche ICE-80T comprend une buse de
protection qui se fixe a la buse et maintient

la pointe a 3,2 mm de la piéce. Cela permet a
I'opérateur de faire glisser la torche sur la piéce
tout en découpant a pleine puissance, ce qui
améliore le confort de I'opérateur et facilite la
découpe selon un chablon.

La ICE-80T/TM utilise les mémes
consommables que la ICE-80CX.
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Ampérage d’entrée en fonction

Courant Puissance de la puissance nominale, 50/60 Hz Gaz de Poids net
d’alimentation | nominale Facteur de marche | 208V 230V 400V 460V 575V KVA KW | plasma Dimensions avec la torche
Triphasé 80Aa150VDC |230-575Va60% | 41 36 21 18 14 146 13,7 | Airou H: 432 mm Net: 41,7 kg

208 Va50% azote L:318 mm

- seulement | P:521 mm

Monophasé | 80 Aa 150 VDC | 230 V & 40% 69 62 — — — 143 144

208 Va 30%

] yé 7 ' ]
Gapacite de decoupe d'acier doux (eisseurs a réchene)
Tranchage

Capacité nominale de découpage

25 cm a la minute (vitesse minimale a laquelle
un opérateur obtient une découpe stable et
continue avec une torche tenue a la main).

Qualité

Capacité de découpe de qualité maximale
Découpe de bonne qualité obtenue a vitesse
plus faible.

38 mm

Capacité de découpe par tranchage
Découpe maximale obtenue dans des
conditions idéales.

Remarque : Pour 'aluminium et autres métaux avec une grande conductivité
thermique, les capacités de découpes sont réduites de 30%.

Remarque : La capacité de percage maximale recommandée en manuel est de 12,7 mm.

@ Miller. Spectrum 1000

DC Plasma Cutting System with AUTO-LINE®

ZoY:

PRESSURE

POWER

MADE IN § ue™»
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aAs/Am '@

OUTPUT |

cur & - & GOUGE
SET TO 70 PSI SET TO 60 PSI
[

POWER V) 6
PRESSURE 49 O :|

cup O: 0
TEMP

MODE

STATUS

TO DISCONNECT TORCH
1. UNLOX

1. ALIGN & PUSH TO ENGAGE CK
2.PUSH COLLAH TO RELEASE

TO CONNECT TORCH
2. TURN KEY TOLOCK

Nogrowp -

. Voyants d’incident

Interrupteur d’alimentation

Jauge de pression de l'air/du gaz
Commande de pression de I'air/du gaz
Interrupteur découpe gougeage
Commande contacteur

. Voyant de mise sous tension

(Q) vitler

Performances e découpe

Pour déterminer I'épaisseur maximale
nominale de découpe, suivre la ligne en
pointillés du point de 10 IPM (pouces

par minute) du tableau de découpe. Le point
ou cette ligne coupe la courbe de découpe
est I'épaisseur maximale recommandée
pour le poste.

Vitesse de découpage par rapport
a I'épaisseur de la piece

200
180

160 \

22 =B
88 3

ISR
S 38 3

Vitesse de découpage
en pouce par minute

=)

o

18 1/4 3/8 12 5/8 3/4 7/8 1
Epaisseur en acier doux (pouces)

Remarque : Cette valeur nominale est basée sur

10 pouces par minute, car c’est la vitesse minimale
pour laquelle 'opérateur peut effectuer une coupe
réguliére et stable avec une torche manuelle.




Accessoires Miller d'origine

Cable de commande

a distance CNC ou robotisée

réf. 195 432 avec torche de 7,6 m
réf. 300 027 Avec torche de 15,2 m
Consiste en une torche mécanique ICE-80TM
et un cable pour une interface CNC ou
robotisée permettant un démarrage a
distance et des fonctions d’accord de
déplacement ainsi qu’'une détection de

la tension. Comprend une télécommande
avec cable.

A commander aupres du service des piéces Miller.

Commande a distance réf. 195 513
Permet de démarrer et d’arréter I'arc de la
torche ICE-80TM mécanique.

A commander auprés du service des piéces Miller.

Kit de consommables IGE-80T réf. 222 942
Le kit de consommables comprend

6 électrodes standard, 3 pointes (80 A),

2 pointes supplémentaires (80 A), 1 pointe
de gougeage, 1 protection de gougeage,

1 buse, 1 buse de protection et 3 joints
toriques.

A commander aupres du service des piéces Miller.

Guide de découpe plasma

en cercles réf. 195 981
Coupe facilement en ligne droite ou en
cercles jusqu’a 30 cm de diametre.

Base pivotante a succion

et magnétique réf. 195 979
A raccorder au guide de découpe pour se
fixer facilement sur toutes surfaces planes.
Le bras télescopique permet de faire des
trous jusqu’a 75 cm de diamétre.

Couvercles

du faisceau
de la torche
réf. 231 867
76 m

réf. 231 868
152 m

Filtre a air

de protection moteur réf. 042 306
Le filtre est équipé d’un raccord 1/4 in NPT
qui correspond a ceux de la plupart des
systéme plasma ; son débit nominal est
supérieur a 45 SCFIM.

Elément de filtre

de remplacement réf. 042 312
Carton de quatre filtres utilisables avec les
filtres a air de protection moteur réf. 042 306.
A commander auprés du service des piéces Miller.

Filtre et équerre RTI

réf. 195 425

Le séchoir enléve I'eau, la
poussiére et I'huile jusqu’a un
micron avec une efficacité de
99,9%. Peut se monter sur la
découpe plasma ou sur le
mur. Linstaller aussi prés que
possible du point de
consommation d’air.

Elément de remplacement de filtre RTI
réf. 212 771
A commander auprés du service des piéces Miller.

Chariot
économique
n° 30A avec
enrouleur de
cable réf. 195 093
Ce systéme mobile
m Economique
permet la mobilité
avec un angle pour
faciliter 'accés
au panneau avant
et un espace
de rangement
supplémentaire.

Chariot n° 50HD
réf. 300 026

Ce chariot robuste
supporte les
Spectrum 125C,
375, 625, 2050
et 1000.

Couvercle
protecteur

réf. 195 424
Couvercle étanche,
sans odeur,
résistant a la
moisissure pour
protéger la
peinture du poste.

Gants MIG

réf. 227 821 Petits

réf. 227 822 Moyens
réf. 227 823 Grands
réf. 227 824 Extra larges
Pour le soudage MIG
de moyenne importance
et les taches métallurgiques. Combinaison
d’une paume en cuir de vache durable du
meilleur grain et d’un dos ouvert résistant
a 'abrasion cousu par un fil de Kevlare.

Gants de métallurgiste
réf. 227 817 Petits

réf. 227 818 Moyens
réf. 227 819 Grands

réf. 227 820 Extra larges
Congus pour les
exigences quotidiennes
des métallurgistes et manutentionnaires.
Paume rembourrée en peau de chévre
avec insert G-Grip™ pour une meilleure
préhension. Poignet en Néopréne avec
fermeture Velcro® pour un meilleur confort.
NON prévu pour soudage.



Torche de remplacement et consommables

B
e pr:tZit(i‘:n Buse Tuyére Electrode Diffuseur Joint torique
Découpe standard #212730 #212733 4212726 #212724 #212734  #212735
80 Amp Q)@ @S0 )
Torche a main ICE-80T Blindage | | Mettre une trés légére
6 . R . #212732 ! couche de graisse au
r(’af. 19522376 m Découpe & la machine )~ = =" | silicone (réf. 169 231)
réf. 195225152 m Busede | R } avant le montage
protection |  Buse Tuyere |
Découpe ad40A #212 730 | #212 733 #212725 |
- § =TTy - - et ! !
- - —— @)} ,,,,, I ,@i} ,,,,, ay -
La torche mécanique ICE-80TM existe aussi ) o Déflecteur Buse Tuyere |
pour le Spectrum 1000. De°°gl;e“\'"te"8've #212 736 4212733 #212728 |
e - m |
réf. 195221 7,6 m —réf. 223 535152 m P Q-------- Q) Q-
Remarque : Appeler le service des pieces de |
i i Déflecteur B Tuyere |
Miller pour info. Découpe intensive 42912 736 #2125;33 #212729 |
a -01- 40 Amp o
réf. 907 162-01-3 avec torche de 7,6 m | @ -------- Q) ay--!
réf. 907 162-01-5 avec torche de 15,2 m !
L'ensemble comprend un poste Spectrum 1000, Gougéage  Blindage Buse Tuyere
une torche mécanique ICE-80TM, un cable de 80 Amp #212 731 #212733  #212727 |
commande a distance par CNC ou robotisée et -~ Q - ay -
une télécommande.
Poste de soudage et options Réf. Code Description Quantité Prix
Spectrum® 1000 #907 162-02-1* | Avec torche a main m ICE-100T de 15,2 m (FRENCH)
mono-, triphasé, 208—575 VAC, 50/60 Hz, Auto-Line™
Remarque : Chaque poste Spectrum inclut des consommables
supplémentaires (1 électrode standard, 1 pointe standard,
1 pointe de gougeage, 1 protection de gougeage, 1 tuyeére
allongée et 1 déflecteur).
Torches et consommables de remplacement
Torche & main ICE-80T #195 223 7,6 m. A commander aupres du service des piéces Miller
#195 225 15,2 m. A commander auprés du service des piéces Miller
Torche mécanique ICE-80TM #195 221 7,6 m. A commander auprés du service des piéces Miller
#223 535 15,2 m. A commander auprés du service des piéces Miller
Consommables Voir page 3
Accessoires
Torche CE-80TM avec cble de commande & distance par CNC ou | #195 432 7,6 m. A commander auprés du service des piéces Miller
robotisée (/nclut la torche ICE-80TM, les cébles et la télécommande) | #300 027 15,2 m. A commander auprés du service des pieces Miller
Commande a distance #195 513 A commander aupres du service des piéces Miller
Kit de consommables ICE-80T #222 942 Voir page 3. A commander aupreés du service des pieces Miller
Guide de découpe en cercles #195 981
Base pivotante & succion et magnétique #195 979
Couvercles de faisceau de la torche Voir page 3
Filtre & air de protection moteur #042 306
Elément de filtre a air de remplacement #042 312 Boite de 4. A commander aupreés du service des pieces Miller
Filtre et équerre RTI #195 425
Elément de remplacement de filtre RTI #212 771 A commander aupres du service des piéces Miller
Chariot économique réf. 30A #195 093
Chariot n° 50HD #300 026
Couvercle protecteur #195 424
Gants MIG/métallurgiste Voir page 3

Date : Montant total

(sp@ Certifié selon les normes canadiennes et américaines en tant qu’équipement de soudure et plasma.
Cc us

*
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<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /None
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Dot Gain 20%)
  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CalCMYKProfile (U.S. Web Coated \050SWOP\051 v2)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Error
  /CompatibilityLevel 1.4
  /CompressObjects /Tags
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /DetectCurves 0.0000
  /ColorConversionStrategy /CMYK
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedOpenType false
  /ParseICCProfilesInComments true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams false
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize true
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo true
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveDICMYKValues true
  /PreserveEPSInfo true
  /PreserveFlatness true
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments true
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts true
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Preserve
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile ()
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /CropColorImages true
  /ColorImageMinResolution 300
  /ColorImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleColorImages true
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 300
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageMinDownsampleDepth 1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages true
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /CropGrayImages true
  /GrayImageMinResolution 300
  /GrayImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 300
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageMinDownsampleDepth 2
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages true
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /CropMonoImages true
  /MonoImageMinResolution 1200
  /MonoImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 1200
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects false
  /CheckCompliance [
    /None
  ]
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError true
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile ()
  /PDFXOutputConditionIdentifier ()
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName ()
  /PDFXTrapped /False

  /CreateJDFFile false
  /Description <<
    /CHS <FEFF4f7f75288fd94e9b8bbe5b9a521b5efa7684002000410064006f006200650020005000440046002065876863900275284e8e9ad88d2891cf76845370524d53705237300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c676562535f00521b5efa768400200050004400460020658768633002>
    /CHT <FEFF4f7f752890194e9b8a2d7f6e5efa7acb7684002000410064006f006200650020005000440046002065874ef69069752865bc9ad854c18cea76845370524d5370523786557406300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c4f86958b555f5df25efa7acb76840020005000440046002065874ef63002>
    /DAN <>
    /DEU <>
    /ESP <>
    /FRA <>
    /ITA <>
    /JPN <FEFF9ad854c18cea306a30d730ea30d730ec30b951fa529b7528002000410064006f0062006500200050004400460020658766f8306e4f5c6210306b4f7f75283057307e305930023053306e8a2d5b9a30674f5c62103055308c305f0020005000440046002030d530a130a430eb306f3001004100630072006f0062006100740020304a30883073002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee5964d3067958b304f30533068304c3067304d307e305930023053306e8a2d5b9a306b306f30d530a930f330c8306e57cb30818fbc307f304c5fc59808306730593002>
    /KOR <FEFFc7740020c124c815c7440020c0acc6a9d558c5ec0020ace0d488c9c80020c2dcd5d80020c778c1c4c5d00020ac00c7a50020c801d569d55c002000410064006f0062006500200050004400460020bb38c11cb97c0020c791c131d569b2c8b2e4002e0020c774b807ac8c0020c791c131b41c00200050004400460020bb38c11cb2940020004100630072006f0062006100740020bc0f002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e00300020c774c0c1c5d0c11c0020c5f40020c2180020c788c2b5b2c8b2e4002e>
    /NLD (Gebruik deze instellingen om Adobe PDF-documenten te maken die zijn geoptimaliseerd voor prepress-afdrukken van hoge kwaliteit. De gemaakte PDF-documenten kunnen worden geopend met Acrobat en Adobe Reader 5.0 en hoger.)
    /NOR <>
    /PTB <>
    /SUO <>
    /SVE <>
    /ENU (Use these settings to create Adobe PDF documents best suited for high-quality prepress printing.  Created PDF documents can be opened with Acrobat and Adobe Reader 5.0 and later.)
  >>
  /Namespace [
    (Adobe)
    (Common)
    (1.0)
  ]
  /OtherNamespaces [
    <<
      /AsReaderSpreads false
      /CropImagesToFrames true
      /ErrorControl /WarnAndContinue
      /FlattenerIgnoreSpreadOverrides false
      /IncludeGuidesGrids false
      /IncludeNonPrinting false
      /IncludeSlug false
      /Namespace [
        (Adobe)
        (InDesign)
        (4.0)
      ]
      /OmitPlacedBitmaps false
      /OmitPlacedEPS false
      /OmitPlacedPDF false
      /SimulateOverprint /Legacy
    >>
    <<
      /AddBleedMarks false
      /AddColorBars false
      /AddCropMarks false
      /AddPageInfo false
      /AddRegMarks false
      /ConvertColors /ConvertToCMYK
      /DestinationProfileName ()
      /DestinationProfileSelector /DocumentCMYK
      /Downsample16BitImages true
      /FlattenerPreset <<
        /PresetSelector /MediumResolution
      >>
      /FormElements false
      /GenerateStructure false
      /IncludeBookmarks false
      /IncludeHyperlinks false
      /IncludeInteractive false
      /IncludeLayers false
      /IncludeProfiles false
      /MultimediaHandling /UseObjectSettings
      /Namespace [
        (Adobe)
        (CreativeSuite)
        (2.0)
      ]
      /PDFXOutputIntentProfileSelector /DocumentCMYK
      /PreserveEditing true
      /UntaggedCMYKHandling /LeaveUntagged
      /UntaggedRGBHandling /UseDocumentProfile
      /UseDocumentBleed false
    >>
  ]
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [2400 2400]
  /PageSize [612.000 792.000]
>> setpagedevice


