Thunderholt XL AG/DC

Garajes/Talleres de Trabajo

Entrenamiento Vocacional

The Power of Blue: (La Fuerza del Azul)

Control Infinito de Corriente permite al
operario ajustar la salida en tan poco como
incrementos de 1 amperio. Los usuarios
siempre pueden obtener el calor exacto que
requieren, no como productos competitivos
que tienen un disefio de pasos definidos.

Capacidad de ciclo de trabajo alto del
100%: 100 amperios CA/65 amperios CD
para el modelo 225 CA/150 CD amperios.
130 amperios CA/90 amperios CD para el
modelo de 300 CA/200 CD.

Indicador de amperaje Accu-Set™
proporciona control de calor preciso
con control infinito de amperaje.

Salida de soldadura alta CD: hasta 150
amperios para el modelo 225 CA/150 CD, y hasta
200 amperios para el modelo 300 CA/200 CD,
disponible al 20% del ciclo de trabajo. El modelo
Thunderbolt XL 225 CA/150 CD tiene 20% mads
salida CD que los productos competitivos.

Aplicaciones Industriales Livianas
Fabricacion de Instalaciones/Mantenimiento

Trabajo Liviano en Linea de Produccion

Procesos
Convencional,
“Stick”/SMAW

Potencia de Entrada
Monofasica

ESPecificaciones (suetas a camios sin aviso previo.)
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Fuente de Poder Para F=%
Soldar con Electrodo

Gama de Amperaje
225 CA/150 CD: ALTA: 40—235 A (CA)
BAJA: 30—150 A (CA)
30-160 (CD)
300 CA/200 CD: ALTA: 65—300 A (CA)
BAJA: 40—200 A (CA)
30-200 (CD)

Voltaje Max. Circuito Abierto 30

Viene Completo Con:

Fuente de poder con cable de electrodo
de 15 pies (4,5 m), portaelectrodos, cable
de trabajo de 10 pies (3 m) con pinza de
tierra, y cordon de potencia de entrada
(sin enchufe).

Nota: La Thunderbolt XL 225 CA/150 CD
(#903 642) incluye un enchufe de 230 V.

Los modelos no incluyen receptaculo de pared.

El interruptor de seleccion de salida le permite
a usted rapidamente seleccionar CA, DCEP ¢
DCEN sin tener que ajustar los cables de salida.

Bobinas magnéticas completamente
barnizadas: El barniz protege e incrementa la
vida util de las bobinas adentro.

Ventilador de enfriamiento

con brisa forzada funciona
continuamente y ayuda a extender
la vida util de la fuente de poder.

AC
CCRB.1.

Gama de Amperaje | Voltaje Max. | Entrada de Amperios a la

de Soldadura de Circuito Salida Nominal, 50 o 60 Hz Peso
Modelo Salida Nominal al 20% de Ciclo de Trabajo Alta Baja Abierto 220V 230V Dimensiones Neto
Thunderbolt | CA | 225 A a 25 VCA, 60 Hz (15% Ciclo de Trabajoa 50 Hz) | 40-235 30-150 | 80 — 475 Al:  18-3/4 pulg. | 104 Ibs.
XL 225 CA/ — . (476 mm) | (47 kgs)
150 CD CD | 150 Aa25VCD, 60 Hz (15% Ciclo de Trabajo a 50 Hz) 30-160 An: 12-3/4 pulg.
Thunderbolt | CA | 300 Aa30 VCA, 50/60 Hz 65-300 40-200 70 — orot 3372?/21'“)' 134 Ibs.

rof: 17-1/2 pulg.

S o0t co | 200 Aa 25 VCD, 50/60 Hz 30-200 @asmm) | ©1He9
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La fuente de poder estd garantizada por 3 afios, piezas y mano de obra.
Los rectificadores de potencia principal original estan garantizados por 5 afios.

MADE IN B B@» i
WA

Miller Electric Mfg. Co.

1635 West Spencer Street
Appleton, WI 54914 USA

@Millen

An lllinois Tool Works Company

Ventas en los Estados Unidos y Canada
Teléfono: 866-931-9730

FAX: 800-637-2315

Teléfono Internacional: 920-735-4554

Portal de Internet
www.MillerWelds.com

FAX Internacional: 920-735-4125

130 9001:2000
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CC+AC/DC Welding Power Source
ACCU-SET™

ELECTRODE 50
4/

AMPERAGE CONTROL

1.Interruptor de
Potencia

2.Interruptor de
Seleccion

3.Control de Ajuste
de Amperaje

Instalacion Tipica

Poder

Fuente de

Equipo Basico para
Convencional “Stick” (SMAW)
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Informacion para Ordenar

Fuente de Poder

Thunderholt® XL 225 AC/150 DC
Thunderbolt® XL 300 AC/200 DC

Carro de Ruedas

Miscelaneo

Nimero de Catalogo
#903 642*

#903 686
#043 927

Descripcion

Tahlas de Electrodos

TABLA DE POLARIDAD DE ELECTRODOS

TABLA DE AMPERAJE PARA ELECTRODOS
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% CICLO DE TRABAJO

CICLO DE TRABAJO — PARA LOS MODELOS 300 CA/200 CD
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AMPERIOS DE SOLDADURA
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% CICLO DE TRABAJO

230V, 50/60 Hz. Incluye 5 pies (1,5 m) de corddn de potencia con enchufe de 230 V
220V, 50/60 Hz. Incluye 7 pies (2,1 m) de corddn de potencia
Se monta con facilidad a la unidad y proporciona portabilidad conveniente.

Incluye dos ruedas, dos patas y asa

50 60 70 80 90100

Cantidad Precio

Electrodos para Soldar
Careta/Guantes/Cepillo de Alambre
Martillo para Picar Escoria
Receptaculo para la pared

Fecha:

:@l Certificada por la Asociacion de Normas del Canada para las normas de Canadd y Estados Unidos.

Véase las tablas de arriba

Precio Total Cotizado:

Distribuido por:
u
Miller

Litho in USA
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