SECTION 1 - MESURES DE SECURITE -
EXTRACTION DES FUMEES - A LIRE AVANT UTILISATION

fume_2011-10_fre

A Se protéger et protéger les autres contre le risque de blessure — lisez, appliquez et rangez en lieu s(ir ces consignes importantes
de sécurité et d’utilisation.

1-1. Symboles utilisés

A DANGER! - Indique une situation dangereuse qui si on = Indique des instructions spécifiques.

I’évite pas peut donner la mort ou des blessures graves.

Les dangers possibles sont montrés par les symboles -~
joints ou sont expliqués dans le texte.
Indique une situation dangereuse qui si on I'évite pas ~
peut donner la mort ou des blessures graves. Les dan-
gers possibles sont montrés par les symboles joints ou Ce groupe de symboles veut dire Avertissement! Attention! DANGER
sont expliqués dans le texte. DE CHOC ELECTRIQUE, PIECES EN MOUVEMENT, et PIECES

CHAUDES. Consulter les symboles et les instructions ci-dessous y

NOTE - Indique des déclarations pas en relation avec des blessures afférant pour les actions nécessaires afin d'éviter le danger.

personnelles.

1-2. Dangers en matiére d’extraction des fumées

A Les symboles représentés ci-dessous sont utilisés dans ce ma-
nuel pour attirer 'attention et identifier les dangers possibles. En
présence de I'un de ces symboles, prendre garde et suivre les
instructions afférentes pour éviter tout risque. Les instructions
en matiere de sécurité indiquées ci-dessous ne constituent
qu’un sommaire des instructions de sécurité plus complétes
fournies dans les normes de sécurité énumérées dans la Sec-
tion 1-6.. Lire et observer toutes les normes de sécurité.

A Seul un personnel qualifié est autorisé a installer, faire fonc-
tionner, entretenir et réparer cet appareil.

A Pendant le fonctionnement, maintenir a distance toutes les
personnes, notamment les enfants de I’appareil.

LA MAUVAISE UTILISATION DES EXTRAC-
) TEURS DE FUMEES peut comporter des
dangers.

—. Le soudage produit des vapeurs et des fumées qu'il

Pl est dangereux de respirer. Les matériaux
combustibles peuvent s’enflammer et causer un in-
cendie ou une explosion.

e Lire et observer minutieusement les présentes instructions et les
étiquettes de sécurité. L'extracteur de fumées aide a protéger
I'utilisateur contre les aérocontaminants, mais on doit l'utiliser
correctement pour bénéficier de son efficacité. Confiez la
vérification de la qualité de I'air dans votre établissement a un
hygiéniste industriel pour confirmer que I'extracteur de fumées
procure une protection adéquate contre les aérocontaminants
présents dans le milieu de travail. Si vous avez des questions au
sujet de I'extracteur, consultez I'étiquette apposée sur I'appareil,
votre directeur de la sécurité ou un hygiéniste industriel certifié.

e Suivre toutes les directives ANSI, OSHA, CSA, UL et autres
portant sur [lutilisation des extracteurs de fumées et la
recirculation de I'air filtré.

e Certaines sections de I'équipement de captage de fumées,
notamment les chambres d’air propre et sale, peuvent étre
considérées des espaces confinés aux termes dOSHA.
Consulter le reglement OSHA pertinent afin de déterminer si
I'installation est un espace confiné qui nécessite I'obtention d’'un
permis.

e Ne pas utiliser un extracteur de fumées sans pare-étincelles
approuvé et correctement installé, & moins que I'appareil soit
congu pour fonctionner sans pare-étincelles. Sans le pare-
étincelles, les étincelles de soudage peuvent enflammer un filtre
non ignifuge ou des vapeurs déposées sur le filtre,
ou endommager celui-ci et générer la pénétration d’air non filtré
dans la zone de respiration. Ne pas laisser des étincelles ou des
matériaux qui se consument pénétrer dans le capot ou le conduit
de I'extracteur de fumées.

e Utiliser I'extracteur de fumées uniquement pour extraire les

fumées de soudage. Ne pas I'employer pour extraire des gaz
chauds (a plus de 140° F/60° C), des poussiéres de bois ou de
ciment, des gaz d’échappement de moteur, des vapeurs de
liquides, des matieres explosives, des émanations agressives
(acides), de la fumée produite par des objets qui se consument ou
encore des fumées provenant d’opérations de nettoyage, de
découpage, de gougeage, de meulage, de peinture, de projection
a la flamme, de sablage ou d’activités autres que le soudage. Ne
pas installer ou utiliser un extracteur de fumées aux endroits ou
des matériaux combustibles peuvent étre présents.

Les vapeurs générées par des opérations de soudage peuvent
étre inflammables. Ne pas installer ou utiliser un extracteur
de vapeurs en présence possible de vapeurs de soudage
inflammables sauf si un systéme de protection contre I'incendie
et/ou I'explosion est prévu et a été choisi et approuvé par une
personne qualifiée bien informée des codes et des systémes
contre l'incendie et/ou I'explosion applicables.

Utiliser I'extracteur de fumées seulement dans des atmosphéres
pour lesquelles il est recommandé. Ne pas utiliser I'extracteur
dans des endroits ou la concentration de contaminants est
inconnue, représente un danger immédiat pour la vie ou dépasse
la capacité nominale de I'extracteur.

Ne pas souder sans étre s(ir que I'extracteur de fumées est bien
assemblé et qu'’il fonctionne correctement.

Avant chaque utilisation, inspecter I'extracteur et vérifier qu'il
fonctionne correctement.

Les contaminants dangereux peuvent étre inodores et incolores.
Quitter immédiatement I'aire de travail en présence des situations
suivantes:

a Larespiration devient difficile.

b Apparition d’étourdissements, de problemes de vision ou ir-
ritation des yeux, du nez ou de la bouche.

¢ Léquipement est endommagé.
La circulation d’air subit une baisse ou s’arréte.

Si vous croyez que I'équipement ne procure pas une protection
adéquate.

Ne pas réparer, modifier ou démonter I'extracteur de fumées ou
I'utiliser avec des pieces ou accessoires non fournis par le
fabricant. Utiliser uniquement des composants approuvés par le
fabricant.

Remplacer le filtre s'il est endommagé ou bloqué. Ne pas le laver,
le réutiliser ou le nettoyer en le secouant ou avec de I'air comprimé,
a moins que le fabricant le recommande expressément dans le
mode d’emploi (I'élément filtrant pourrait s’endommager). Ne pas
respirer la poussiére recueillie par I'extracteur de fumées. Porter
du matériel de sécurité approuvé (appareil respiratoire, gants,
chemise & manches longues) pour faire I'entretien du filtre.
Eliminer I'élément filtrant ainsi que les poussiéres recueillies en
conformité avec toutes les lois et tous les reéglements applicables.
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e Lire et comprendre les instructions des fiches signalétiques et du
fabricant concernant les métaux, les consommables, les
revétements, les nettoyants et les dégraisseurs.

e |'extracteur de fumées doit étre utilisé avec le bras d’extraction,
les tuyaux, le filtre et les autres composants recommandés par le
fabricant.

® UNE DECHARGE ELECTRIQUE peut
entrainer la mort.

Le contact d’organes électriques sous tension peut
provoquer des accidents mortels ou des brilures
graves. Le circuit d’alimentation et les circuits

internes de la machine sont également sous tension
lorsque l'alimentation est sur Marche. Un équipement installé ou mis
a la terre de maniere incorrecte ou impropre constitue un danger.

® Ne pas toucher aux pieces électriques sous tension.

e Couper l'alimentation ou arréter le moteur avant de procéder a I'in-
stallation, a la réparation ou a I'entretien de I'appareil. Déverrouiller
I'alimentationselon la norme OSHA 29 CFR 1910.147 (voir nor-
mes de sécurité).

e Installer le poste correctement et le mettre a la terre convenable-
ment selon les consignes du manuel de 'opérateur et les normes
nationales, provinciales et locales.

e Toujours vérifier la terre du cordon d’alimentation. Vérifier et
s’assurer que le fil de terre du cordon d’alimentation est bien
raccordé a la borne de terre du sectionneur ou que la fiche du
cordon est raccordée a une prise correctement mise a la terre.

I LA CHUTE DE LEQUIPEMENT peut
provoquer des blessures.

e Utiliser un équipement de levage de capacité
suffisante pour lever 'appareil.

e En utilisant des fourches de levage pour dépla-
cer l'unité, s’assurer que les fourches sont
suffisamment longues pour dépasser du c6té
opposé de I'appareil.

e Tenir 'équipement (cébles et cordons) a distance des véhicules
mobiles lors de toute opération en hauteur.

e Suivre les consignes du Manuel des applications pour I'équation
de levage NIOSH révisée (Publication N°94—110) lors du levage
manuelle de piéces ou équipements lourds.

A | Les PIECES MOBILES peuvent
causer des blessures.

- e S’abstenirde toucher des organes mobiles tels
‘N que des ventilateurs.

® Maintenir fermés et verrouillés les portes,
panneaux, recouvrements et dispositifs de
protection.

® |orsque cela est nécessaire pour des travaux d’entretien et de

dépannage, faire retirer les portes, panneaux, recouvrements
ou dispositifs de protection uniquement par du personnel qua-
lifié.

Remettre les portes, panneaux, recouvrements ou dispositifs de
protection quand I'entretien est terminé et avant de rebrancher
I'alimentation électrique.

Risque D’INCENDIE OU
D’EXPLOSION.

® Ne pas placer I'appareil sur, au-dessus ou
a proximité de surfaces inflammables.

e Ne pas installer 'appareil & proximité de pro-
duits inflammables.

e Ne pas surcharger linstallation électrique - s’assurer que

I'alimentationest correctement dimensionnée et protégée avant
de mettre I'appareil en service.

LIRE LES INSTRUCTIONS.

Il!IJI ® Lire et appliquer les instructions sur les
étiquettes et le Mode d’emploi avant l'instal-

lation, l'utilisation ou I'entretien de I'appareil.
Lire les informations de sécurité au début du

manuel et dans chaque section.

e Nutiliser que les piéces de rechange recommandées par le

constructeur.

1-3. Dangers du soudage a I'arc et du coupage au plasma

— UNE DECHARGE ELECTRIQUE peut
entrainer la mort.

Le contact d’organes électriques sous tension peut

provoquer des accidents mortels ou des brilures

graves. Le circuit de I'électrode et de la piece est

sous tension Iorsque le courant est délivré a la

ﬁ sortie. Le circuit d’alimentation et les circuits inter-
[

nes de la machine sont également sous tension
lorsque l'alimentation est sur Marche. Dans le mode
de soudage avec du fil, le fil, le dérouleur, le bloc de
commande du rouleau et toutes les parties métalli-

ues en contact avec le fil sont sous tension
électrique. Un équipement installé ou mis & la terre
de maniére incorrecte ou impropre constitue un
danger.

® Ne pas toucher aux pieces électriques sous tension.

e Porter des gants isolants et des vétements de protection secs et
sans trous.

e S’isoler de la piece a couper et du sol en utilisant des housses ou
des tapis assez grands afin d’éviter tout contact physique avec la
piece a couper ou le sol.

e Ne pas se servir de source électrique a courant électrique dans les
zones humides, dans les endroits confinés ou la ou on risque de
tomber.

e Utilisez une source de soudage AC UNIQUEMENT si le procédé
de soudage et de coupage le demande.

e Sjl'utilisation d’une source électrique a courant électrique s'avéere
nécessaire, se servir de la fonction de télécommande si I'appareil
en est équipé.

e D’autres consignes de sécurité sont nécessaires dans les condi-
tions suivantes : risques électriques dans un environnement
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humide ou si 'on porte des vétements mouillés ; sur des structures
métalliquestelles que sols, grilles ou échafaudages ; en position
coincée comme assise, a genoux ou couchée ; ou s'il y a un risque
élevé de contact inévitable ou accidentel avec la piéce a souder ou
le sol. Dans ces conditions, utiliser les équipements suivants,
dans l'ordre indiqué : 1) un poste a souder DC a tension constante
(afil), 2) un poste a souder DC manuel (électrode) ou 3) un poste a
souder AC a tension a vide réduite. Dans la plupart des situations,
I'utilisation d’un poste a souder DC a fil a tension constante est re-
commandée. En outre, ne pas travailler seul !

Couper l'alimentation ou arréter le moteur avant de procéder a I'in-
stallation, a la réparation ou a I'entretien de I'appareil. Déverrouiller
I'alimentationselon la norme OSHA 29 CFR 1910.147 (voir nor-
mes de sécurité).

Installer le poste correctement et le mettre a la terre convenable-
ment selon les consignes du manuel de 'opérateur et les normes
nationales, provinciales et locales.

Toujours vérifier la terre du cordon d’alimentation. Vérifier et
s’assurer que le fil de terre du cordon d’alimentation est bien
raccordé a la borne de terre du sectionneur ou que la fiche du
cordon est raccordée a une prise correctement mise a la terre.
En effectuant les raccordements d’entrée, fixer d’abord le conduc-
teur de mise a la terre approprié et contre-vérifier les connexions.
Les cables doivent étre exempts d’humidité, d’huile et de graisse;
protégez-les contre les étincelles et les pieces métalliques
chaudes.

Vérifier fréquemment le cordon d’alimentation afin de s’assurer
qu'il n’est pas altéré ou a nu, le remplacer immédiatement s'il 'est.
Un fil a nu peut entrainer la mort.

L'équipement doit étre hors tension lorsqu’il n’est pas utilisé.

Ne pas utiliser des cables usés, endommagés, de grosseur insuffi-
sante ou mal épissés.



e Ne pas enrouler les cables autour du corps.

® Sila piece soudée doit étre mise a la terre, le faire directement
avec un cable distinct.

e Ne pas toucher I'électrode quand on est en contact avec la piéce,
la terre ou une électrode provenant d’une autre machine.

® Ne pas toucher des porte électrodes connectés a deux machines en
méme temps a cause de la présence d’une tension a vide doublée.

e N'utiliser qu'un matériel en bon état. Réparer ou remplacer sur-le-
champ les pieces endommagées. Entretenir I'appareil conformé-
ment a ce manuel.

e Porter un harnais de sécurité si 'on doit travailler au-dessus du sol.

e S’assurer que tous les panneaux et couvercles sont correctement
en place.

® Fixer le cable de retour de facon a obtenir un bon contact métal-
métal avec la piece a souder ou la table de travail, le plus prés pos-
sible de la soudure.

® |Isoler la pince de masse quand pas mis a la piéce pour éviter le
contact avec tout objet métallique.

e Ne pas raccorder plus d’'une électrode ou plus d'un cable de
masse a une méme borne de sortie de soudage. Débranchez
le céble pour procédé non utilisé.

Il reste une TENSION DC NON NEGLIGEABLE dans
les sources de soudage onduleur UNE FOIS
I'alimentation coupée.

® Arréter les convertisseurs, débrancher le courant électrique et

décharger les condensateurs d’alimentation selon les instructions
indiquées dans la partie Entretien avant de toucher les piéces.

LES PIECES CHAUDES peuvent
provoquer des brilures.

e Ne pas toucher a mains nues les parties
chaudes.

® Prévoir une période de refroidissement avant de
travailler & I'équipement.

e Ne pas toucher aux pieces chaudes, utiliser les outils recomman-
dés et porter des gants de soudage et des vétements épais pour
éviter les brdlures.

) LES FUMEES ET LES GAZ peuvent
étre dangereux.

:q Le soudage et le coupage produisent des vapeurs
e et des gaz. Leur inhalation peut étre dangereuse
. S

pour votre santé.

® FEloigner votre téte des fumées. Ne pas respirer les fumées.

e Alintérieur, ventilez la piece ou ayez recours a une ventilation
aspirante installée prés de l'arc pour évacuer les vapeurs
et les gaz.

e Sj la ventilation est médiocre, porter un respirateur anti-vapeurs
approuveé.

® Lire et comprendre les spécifications de sécurité des matériaux
(MSDS) et les instructions du fabricant concernant les métaux, les
consommables, les revétements, les nettoyants et les dégraisseurs.

e Travailler dans un espace fermé seulement s'il est bien ventilé
ouen portant un respirateur a alimentation d’air. Prévoyez
toujours un surveillant formé a proximité. Les vapeurs de soudage
et de coupage peuvent déplacer de l'air et abaisser le niveau
d’oxygéene, cause de lésion ou de mort. Assurez-vous de la qualité
de l'air que vous respirez.

e Ne soudez pas ou ne coupez pas pres de zones ou sont effec-
tuées des opérations de dégraissage, nettoyage ou pulvérisation.
La chaleur et les rayons de l'arc peuvent réagir en présence
de vapeurs et former des gaz hautement toxiques et irritants.

e Ne soudez pas ou ne coupez pas des métaux enrobés tels que
des métaux galvanisés, contenant du plomb ou de I'acier plaqué
au cadmium, a moins que I'enrobage ne soit 6té de la surface
de soudage, que I'endroit ol vous travaillez ne soit bien ventilé, ou,
si nécessaire, que vous ne portiez un respirateur alimenté en air.
Les enrobages ou tous métaux contenant ces éléments peuvent
créer des vapeurs toxiques s'ils sont soudés ou coupés.

LES RAYONS DE L’ARC peuvent
provoquer des brialures dans les
Wz

yeux et sur la peau.

Les rayons d’arc issus des procédés de soudage et de
coupage produisent des rayons visibles et invisibles
intenses (ultraviolets et infrarouges) qui peuvent
entrainer des brllures aux yeux et a la peau.
Des étincelles jaillissent de la soudure.

e Portez un casque de soudage approuvé muni de verres filtrants
appropriés pour protéger visage et yeux contre les rayons et les
étincelles d’arc pendant le soudage, le coupage ou la surveillance
(voir ANSI Z49.1 et Z87.1 énuméré dans les Normes de Sécurité).

e Porter des lunettes de sécurité avec écrans latéraux méme sous
votre casque.

® Avoir recours a des écrans protecteurs ou a des rideaux pour
protéger les autres contre les rayonnements les éblouissements
et les étincelles ; prévenir toute personne sur les lieux de ne pas
regarder l'arc.

e Porter des vétements confectionnés avec des matiéres résistan-
tes et ignifuges (cuir, coton lourd ou laine) et des bottes de
protection.

Le SOUDAGE ET le COUPAGE
présentent un risque d’incendie
ou d’explosion.

Le soudage ou le coupage effectué sur des conte-
neurs fermés, tels que réservoirs, tambours ou

conduites, peut causer leur explosion. Des étincelles
peuvent étre projetées de I'arc de soudure. La projection d’étincelles,
des piéces chaudes et des équipements chauds peut provoquer des
incendies et des brllures. Le contact accidentel de I'électrode avec
des objets métalliques peut provoquer des étincelles, une explosion,
un surchauffement ou un incendie. Avant de commencer le soudage,
vérifier et s’assurer que I'endroit ne présente pas de danger.

e Ecartez tout produit inflammable situé a moins de 35 pieds
(10,7 m) de I'arc de soudage ou de coupage. En cas d’impossibi-
litt les recouvrir soigneusement avec des protections
homologués.

e Ne soudez pas ou ne coupez pas dans un endroit ou des étincelles
pourraient atteindre des matiéres inflammables.

® Se protéger et d’autres personnes de la projection d’étincelles et
de métal chaud.

e Assurez-vous qu'aucune étincelle ni matiére chaude provenant
du soudage ou du coupage ne peut se glisser dans de petites
fissures ou tomber dans d’autres piéces contigués.

e Surveiller tout déclenchement d’incendie et tenir un extincteur a
proximité.

® Si vous soudez ou coupez sur un plafond, un plancher ou
une cloison, soyez conscient que cela peut entrainer un incendie
de l'autre coté.

o N'effectuez pas de soudage ou de coupage sur des conteneurs
ayant stocké des combustibles ou sur des conteneurs fermés
tels que des réservoirs, tambours, ou conduites, a moins qu’ils
n'aient été préparés correctement conformément a AWS F4.1
et AWS AB6.0 (voir les Normes de Sécurité).

o Ne soudez pas ou ne coupez pas si I'air ambiant est chargé
de particules, gaz, ou vapeurs inflammables (vapeur d’essence,
par exemple).

® Fixez le cable de masse sur la piece a couper, le plus pres possible
de la zone a souder ou a couper afin d’éviter que le courant de
soudage ou de coupage ne prenne une trajectoire inconnue ou
longue et ne cause ainsi une décharge électrique ou un incendie.

e Ne pas utiliser le poste de soudage pour dégeler des conduites ge-
lées.

e En cas de non utilisation, enlever la baguette d'électrode du porte-
électrode ou couper le fil a la pointe de contact.

e Porter des vétements de protection dépourvus d’huile tels que des
gants en cuir, une chemise en matériau lourd, des pantalons sans
revers, des chaussures hautes et un couvre chef.

® Avant de souder, retirer toute substance combustible de vos po-
ches telles qu’un allumeur au butane ou des allumettes.

e Une fois le travail achevé, assurez-vous qu’il ne reste aucune
trace d'étincelles incandescentes ni de flammes.

e Utiliser exclusivement des fusibles ou coupe-circuits appropriés.
Ne pas augmenter leur puissance; ne pas les ponter.

® Suivre les recommandations dans OSHA 1910.252(a)(2)(iv) et
NFPA 51B pour les travaux a chaud et avoir de la surveillance et un
extincteur a proximité.
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DES PIECES DE METAL ou DES

W SALETES peuvent provoquer des
blessures dans les yeux.

e Welding, cutting, chipping, wire brushing, and grinding cause
sparks and flying metal. Pendant la période de refroidissement
des soudures, elles risquent de projeter du laitier.

e Porter des lunettes de sécurité avec écrans latéraux ou un écran
facial.

LES ACCUMULATIONS DE GAZ

risquent de provoquer des blessures

ou méme la mort.

e Fermer l'alimentation du gaz comprimé en cas
de non utilisation.

e \Veiller toujours a bien aérer les espaces confi-
nés ou se servir d'un respirateur d’adduction
d’air homologué.

Les CHAMPS ELECTROMAGNETIQUES (CEM)
peuvent affecter les implants médicaux.

® Les porteurs de stimulateurs cardiaques et
autres implants médicaux doivent rester a
distance.

® Les porteurs d’implants médicaux doivent consulter leur
médecin et le fabricant du dispositif avant de s’approcher de la
zone oU se déroule du soudage a 'arc, du soudage par points, du
gougeage, de la découpe plasma ou une opération de chauffage
par induction.

LE BRUIT peut endommager I’ouie.

Le bruit des processus et des équipements peut
affecter I'ouie.

e Porter des protections approuvées pour les

oreilles si le niveau sonore est trop élevé.

LES BOUTEILLES peuvent exploser
si elles sont endommagées.

Les bouteilles de gaz comprimé contiennent du gaz
sous haute pression. Si une bouteille est

endommagée, elle peut exploser. Du fait que les
bouteilles de gaz font normalement partie du
procédé de soudage, les manipuler avec
précaution.

e Protéger les bouteilles de gaz comprimé d’une chaleur excessive,
des chocs mécaniques, des dommages physiques, du laitier, des
flammes ouvertes, des étincelles et des arcs.

® Placer les bouteilles debout en les fixant dans un support station-
naire ou dans un porte-bouteilles pour les empécher de tomber ou
de se renverser.

e Tenir les bouteilles éloignées des circuits de soudage ou autres
circuits électriques.

Ne jamais placer une torche de soudage sur une bouteille a gaz.

Une électrode de soudage ne doit jamais entrer en contact avec
une bouteille.

Ne jamais souder une bouteille pressurisée - risque d’explosion.

Utiliser seulement des bouteilles de gaz comprimé, régulateurs,
tuyaux et raccords convenables pour cette application spécifique;
les maintenir ainsi que les éléments associés en bon état.

Détourner votre visage du détendeur-régulateur lorsque vous
ouvrez la soupape de la bouteille.

Le couvercle du détendeur doit toujours étre en place, sauf lorsque
la bouteille est utilisée ou qu’elle est reliée pour usage ultérieur.

Utiliser les équipements corrects, les bonnes procédures et suffi-
samment de personnes pour soulever et déplacer les bouteilles.

Lire et suivre les instructions sur les bouteilles de gaz comprimé,
I'équipement connexe et le dépliant P-1 de la CGA (Compressed
Gas Association) mentionné dans les principales normes de sécu-
rité.

LES BOUTEILLES peuvent exploser
si elles sont endommagées.

Les bouteilles de gaz comprimé contiennent du gaz
sous haute pression. Si une bouteille est
endommagée, elle peut exploser. Du fait que les

bouteilles de gaz font normalement partie du
procédé de soudage, les manipuler avec
précaution.

Protéger les bouteilles de gaz comprimé d’une chaleur excessive,
des chocs mécaniques, des dommages physiques, du laitier, des
flammes ouvertes, des étincelles et des arcs.

Placer les bouteilles debout en les fixant dans un support station-
naire ou dans un porte-bouteilles pour les empécher de tomber ou
de se renverser.

Les bouteilles ne doivent pas étre pres de la zone de soudage
ou de coupage ni de tout autre circuit électrique.

Ne placez jamais une torche de soudage ou de coupage
sur une bouteille de gaz.

Ne laissez jamais une électrode de soudage ou une torche de cou-
page en contact avec une bouteille.

Ne jamais souder une bouteille pressurisée - risque d’explosion.

Utiliser seulement des bouteilles de gaz comprimé, régulateurs,
tuyaux et raccords convenables pour cette application spécifique;
les maintenir ainsi que les éléments associés en bon état.

Détourner votre visage du détendeur-régulateur lorsque vous
ouvrez la soupape de la bouteille.

Le couvercle du détendeur doit toujours étre en place, sauf lorsque
la bouteille est utilisée ou qu’elle est reliée pour usage ultérieur.

Utiliser les équipements corrects, les bonnes procédures et suffi-
samment de personnes pour soulever et déplacer les bouteilles.

Lire et suivre les instructions sur les bouteilles de gaz comprimé,
I'équipement connexe et le dépliant P-1 de la CGA (Compressed
Gas Association) mentionné dans les principales normes de sécu-
rité.

1-4. Dangers supplémentaires en relation avec I'installation, le fonctionnement et la maintenance

y Risque D’INCENDIE OU
/ ¥ | D’EXPLOSION.

® Ne pas placer I'appareil sur, au-dessus ou
a proximité de surfaces inflammables.

-

e Ne pas installer 'appareil a proximité de pro-
duits inflammables.

e Ne pas surcharger linstallation électrique - s’assurer que
I'alimentationest correctement dimensionnée et protégée avant
de mettre I'appareil en service.
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LA CHUTE DE L’EQUIPEMENT peut
provoquer des blessures.

e Utiliser 'anneau de levage uniquement pour
soulever 'appareil, NON PAS les chariots, les
bouteilles de gaz ou tout autre accessoire.

e Utiliser un équipement de levage de capacité
suffisante pour lever 'appareil.

e En utilisant des fourches de levage pour déplacer l'unité, s'assu-

rer que les fourches sont suffisamment longues pour dépasser
du cbté opposé de I'appareil.



e Tenir 'équipement (cables et cordons) a distance des véhicules

mobiles lors de toute opération en hauteur. 9 Les PIECES MOBILES peuvent

causer des blessures.

- e S’abstenirde toucher des organes mobiles tels

‘N que des ventilateurs.

® Maintenir fermés et verrouillés les portes,
panneaux, recouvrements et dispositifs de
protection.

® |orsque cela est nécessaire pour des travaux d’entretien et de
dépannage, faire retirer les portes, panneaux, recouvrements
ou dispositifs de protection uniquement par du personnel qua-
lifié.

® Remettre les portes, panneaux, recouvrements ou dispositifs de
protection quand I'entretien est terminé et avant de rebrancher
I'alimentation électrique.

LI

e Suivre les consignes du Manuel des applications pour I'équation
de levage NIOSH révisée (Publication N°94—110) lors du levage
manuelle de piéces ou équipements lourds.

{2 Lo g L’EMPLOI EXCESSIF peut
SURCHAUFFER L’EQUIPEMENT.

® Prévoir une période de refroidissement ; res-
/ 7 . .
pecter le cycle opératoire nominal.

® Réduire le courant ou le facteur de marche
avant de poursuivre le soudage.

® Ne pas obstruer les passages d’air du poste.

LIRE LES INSTRUCTIONS.

® Lire et appliquer les instructions sur les
étiquettes et le Mode d’emploi avant l'instal-
lation, l'utilisation ou I'entretien de I'appareil.
Lire les informations de sécurité au début du

LES ETINCELLES PROJETEES
peuvent provoquer des blessures.

% e Porter un écran facial pour protéger le visage et manuel et dans chaque section.
les yeux. e Nutiliser que les pigces de rechange recommandées par le
e Afflter I'électrode au tungsténe uniquement a le constructeur.

meuleuse dotée de protecteurs. Cette e Effectuer I'entretien en respectant les manuels d'utilisation, les
manceuvre est a exécuter dans un endroit sl normes industrielles et les codes nationaux, d’état et locaux.
lorsque I'on porte I'équipement homologué de
protection du visage, des mains et du corps.

® Les étincelles risquent de causer un incendie - éloigner toute sub- 0: LE RAYONNEMENT HAUTE

stance inflammable.

:'_z”y})/ FREQUENCE (H.F) risque de
provoquer des interférences.

e Le rayonnement haute fréquence (H.F.) peut
provoquer des interférences avec les équi-
pements de radio-navigation et de com-
munication, les services de sécurité et les ordi-

LES CHARGES ELECTROSTATI-
QUES peuvent endommager les cir-

cuits imprimés. nateurs.
e Etablir la connexion avec la barrette de terre e Demander seulement & des personnes qualifiées familiarisées
avant de manipuler des cartes ou des pieces. avec des équipements électroniques de faire fonctionner linstalla-
e Utiliser des pochettes et des boites antista- tion.
tiques pour stocker, deplacer ou expedier des e L utilisateur est tenu de faire corriger rapidement par un électricien

cartes de circuits imprimes. qualifié les interférences résultant de l'installation.

e Sjle FCC signale des interférences, arréter immédiatement I'ap-
pareil.

LES FILS DE SOUDAGE peuvent
provoquer des blessures.

o Ne pas appuyer sur la gachette avant d’en
avoir regu l'instruction.

® Ne pas diriger le pistolet vers soi, d’autres

personnes ou toute piece mécanique en
engageantle fil de soudage.

L’EXPLOSION DE LA BATTERIE peut
provoquer des blessures.

o Nutilisez pas I'appareil de soudage pour
charger des batteries ou faire démarrer des
véhicules a I'aide de cables de démarrage,
sauf si 'appareil dispose d’une fonctionnalité
de charge de batterie destinée a cet usage.

3 e Effectuer régulierement le contrdle et I'entretien de l'installation.
Les PIECES MOBILES peuvent e Maintenir soigneusement fermés les portes et les panneaux des
causer des blessures. sources de haute fréquence, maintenir les éclateurs & une distan-
e Ne pas s'approcher des organes mobiles. icniecr(f)ér:gﬁt(:eesegsglr:tsferlIlérs]e terre et un blindage pour réduire les
® Ne pas s’approcher des points de coincement
tels que des rouleaux de commande. / LE SOUDAGE A LARC ET LE

J})/ COUPAGE PLASMA risquent de
provoquer des interférences.

® |'énergie électromagnétique peut géner le
fonctionnementd’appareils électroniques sen-

sibles comme des ordinateurs et des équi-
pements commandés par ordinateur, tels que
des robots.

e \eillez a ce que tout I'équipement de la zone de soudage soit
compatible au plan électromagnétique.

® Pour réduire la possibilité d’interférence, maintenez les cébles
aussi courts que possible, groupez-les et posez-les aussi bas
que possible (ex. par terre).

e \eillez a souder ou a couper a une distance de 100 métres
de tout équipement électronique sensible.

® Assurez-vous que le poste de soudage ou le découpeur plasma
est branché et mis a la terre conformément au présent manuel.

e Silinterférence persiste, I'utilisateur doit prendre des mesures
supplémentaires comme écarter le poste de soudage ou
le découpeur, en utilisant des cables blindés, des filtres de ligne,
ou en protégeant la zone de travail.
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1-5. Proposition californienne 65 Avertissements

A Les équipements de soudage et de coupage produisent des
fumées et des gaz qui contiennent des produits chimiques
dont 'Etat de Californie reconnait qu’ils provoquent des mal-
formations congénitales et, dans certains cas, des cancers.
(Code de santé et de sécurité de Californie, chapitre 25249.5
et suivants)

1-6. Principales normes de sécurité

Safety in Welding, Cutting, and Allied Processes, ANSI Standard Z49.1,
is available as a free download from the American Welding Society at
http://www.aws.org or purchased from Global Engineering Documents
(phone: 1-877-413-5184, website: www.global.ihs.com).

Safe Practices for the Preparation of Containers and Piping for Welding
and Cutting, American Welding Society Standard AWS F4.1, from Glob-
al Engineering Documents (phone: 1-877-413-5184, website:
www.global.ihs.com).

Safe Practices for Welding and Cutting Containers that have Held Com-
bustibles, American Welding Society Standard AWS A6.0, from Global
Engineering Documents (phone: 1-877-413-5184,

website: www.global.ihs.com).

National Electrical Code, NFPA Standard 70, from National Fire Protec-
tion Association, Quincy, MA 02269 (phone: 1-800-344-3555, website:
www.nfpa.org and www. sparky.org).

Safe Handling of Compressed Gases in Cylinders, CGA Pamphlet P-1,
from Compressed Gas Association, 14501 George Carter Way, Suite
103, Chantilly, VA 20151 (phone: 703-788-2700, website:www.cga-
net.com).

Safety in Welding, Cutting, and Allied Processes, CSA Standard
W117.2, from Canadian Standards Association, Standards Sales, 5060

1-7. Informations relatives aux CEM

Le courant électrique qui traverse tout conducteur génére des champs
électromagnétiques (CEM) a certains endroits. Le courant de soudage
crée un CEM autour du circuit et du matériel de soudage. Les CEM
peuvent créer des interférences avec certains implants médicaux
comme des stimulateurs cardiaques. Pour les personnes portant des
implants médicaux, il convient de prendre des mesures de protection
en limitant par exemple tout acces aux passants ou procédant a une
évaluation des risques individuels pour les soudeurs. Tous les
soudeurs doivent appliquer les procédures suivantes pour minimiser
I’exposition aux CEM provenant du circuit de soudage:

a Rassembler les cébles en les torsadant ou en les attachant avec
du ruban adhésif ou avec une housse.

b Ne pas se tenir au milieu des cables de soudage. Disposer les
cables d’'un coté et a distance de I'opérateur.

¢ Ne pas courber et ne pas entourer les cébles autour de votre
corps.
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A Ce produit contient des produits chimiques, notamment du
plomb, dont I’Etat de Californie reconnait qu’ils provoquent
des cancers, des malformations congénitales ou d’autres
problemes de procréation. Se laver les mains apres
utilisation.

Spectrum Way, Suite 100, Ontario, Canada L4W 5NS (phone:
800-463-6727, website: www.csa-international.org).

Safe Practice For Occupational And Educational Eye And Face Protec-
tion, ANSI Standard Z87.1, from American National Standards Institute,
25 West 43rd Street, New York, NY 10036 (phone: 212-642-4900, web-
site: www.ansi.org).

Standard for Fire Prevention During Welding, Cutting, and Other Hot
Work, NFPA Standard 51B, from National Fire Protection Association,
Quincy, MA 02269 (phone: 1-800-344-3555, website: www.nfpa.org.

OSHA, Occupational Safety and Health Standards for General Indus-
try, Title 29, Code of Federal Regulations (CFR), Part 1910, Subpart Q,
and Part 1926, Subpart J, from U.S. Government Printing Office, Super-
intendent of Documents, P.O. Box 371954, Pittsburgh, PA 15250-7954
(phone: 1-866-512-1800) (there are 10 OSHA Regional Offices—
phone for Region 5, Chicago, is 312-353-2220, website:
www.osha.gov).

Applications Manual for the Revised NIOSH Lifting Equation, The Na-
tional Institute for Occupational Safety and Health (NIOSH), 1600
Clifton Rd, Atlanta, GA 30333 (phone: 1-800-232-4636, website:
www.cdc.gov/NIOSH).

d Maintenir la téte et le torse aussi loin que possible du matériel du
circuit de soudage.

e Connecter la pince sur la piéce aussi pres que possible de la
soudure.

f  Ne pas travailler a proximité d’'une source de soudage, ni
s’asseoir ou se pencher dessus.

g Ne pas souder tout en portant la source de soudage ou le
dévidoir.

En ce qui concerne les implants médicaux :

Les porteurs d’'implants doivent d’abord consulter leur médecin avant
de s’approcher des opérations de soudage a I'arc, de soudage par
points, de gougeage, du coupage plasma ou de chauffage par induc-
tion. Si le médecin approuve, il est recommandé de suivre les
procédures précédentes.



