SEEAO 1 — LEIA ANTES DE USAR O EQUIPAMENTO

Cooler 2011-10bpg

A Proteja-se e as outras pessoas contra ferimentos — leia, siga e guarde estas recomendago6es de seguranca e instrucoes de operagao

importantes.

1-1. Simbolos utilizados

A PERIGO! - Indica uma situagao de perigo que, se nio

evitada, resultara em morte ou ferimentos graves.
Os perigos potenciais sao ilustrados pelos simbolos
associados ou explicados no texto.

A Indica uma situacao de perigo que, se nao evitada,

pode resultar em morte ou em ferimentos graves.
Os perigos potenciais sao ilustrados pelos simbolos
associados ou explicados no texto.

NOTA - Indica textos ndo relacionados a ferimentos de pessoas.

1-2. Perigos da soldagem elétrica

A Os simbolos mostrados abaixo sao usados em todo este

Manual para chamar a atengao sobre perigos possiveis e
identifica-los. Quando encontrar o simbolo, tome cuidado e
siga as instrugoes correspondentes para evitar o perigo. As
informacgoes de seguranca dadas abaixo sao apenas um
resumo daquelas encontradas nas Normas de Seguranga
listadas na Secao 1-5. Leia e siga todas as Normas de
Seguranca.

A Somente pessoas qualificadas devem instalar ou operar esta

unidade ou fazer as suas manutengoes preventiva ou corretiva.

A Quando a unidade esta trabalhando, mantenha qualquer

estranho, especialmente criancas, afastado.

° CHOQUE ELETRICO pode matar.

4 ' Tocar partes energizadas eletricamente pode causar

choques fatais ou queimaduras graves. Os circuitos
de alimentacéo elétrica e os circuitos internos da

unidade sdo também energizados quando a chave
LIGA/DESLIGA esta na posicao “ON” (LIGA). Um
equipamento instalado de forma incorreta ou
aterrado de forma inadequada é fonte de perigo.

N&o toque em partes energizadas eletricamente.

Desligue a alimentagao elétrica ou o motor do Gerador antes de
instalar este equipamento ou fazer alguma manutencdo nele.
Abra, trave e sinalize a chave geral de entrada de acordo com
OSHA 29 CFR 1910.147 (ver as Normas de Seguranca).

Instale, aterre e opere corretamente este Equipamento de acordo
com o seu Manual do Usuario e com as normas nacionais e locais.

Sempre verifique o aterramento da alimentacéo elétrica - verifique
e assegure-se de que o condutor de aterramento do cabo de
entrada é devidamente conectado ao terminal de aterramento da

== Indica instru¢ées especiais.

W

Este grupo de simbolos significa Atencéo! Tome cuidado! Perigo de
CHOQUE ELETRICO, PARTES MOVEIS e PECAS QUENTES.
Consulte os simbolos e as instrugdes relacionadas abaixo para as
acOes necessarias para evitar os perigos.

chave geral ou que o plugue do cabo de entrada é conectado a
uma tomada devidamente aterrada.

® Mantenha os cabos de alimentagdo secos, sem dleo ou graxa e
protegidos contra particulas de metal quente e faiscas.

e Inspecione freqlientemente o cabo de alimentagdo elétrica,
procurando sinais de danificagdo ou falta de isolacéo - se danificado,
substitua o cabo imediatamente - condutores sem isolacao
podem matar.

Desligue o equipamento sempre que ele ndo estiver operando.
Use somente equipamentos com boa manutengao. Repare ou
substitua sistematicamente componentes danificados. Faca a
manutengao do equipamento de acordo com o seu Manual.

e Mantenhao equipamento fechado com todos os seus painéis e
tampas firmemente presos.

PECAS QUENTES podem queimar.

o Na&o toque pecas quentes com as mao nuas.
M ® Deixe o equipamento esfriar durante algum
tempo antes de trabalhar nele.
® Para manusear pecas quentes, use ferramentas adequadas e/ou

luvas e roupas de soldador grossas e isolantes a fim de evitar
queimaduras.

PARTICULAS METALICAS ou POEIRA

% ﬁ podem ferir os olhos.

® Use o6culos de seguranca aprovados, com
protetores laterais, mesmo por baixo da sua
mascara protetora.

1-3. Simbolos adicionais relativos a Instalagao, Operag¢ao e Manutencao

n Um EQUIPAMENTO que CAl pode ferir.

® Use um dispositivo de capacidade adequada
para levantar e suportar a unidade.

® Quando usa uma empilhadeira de garfo para
transportar a unidade, assegure-se de que o
garfo € maior que a unidade.

e Mantenha o equipamento (cabos elétricos) afastados de

veiculos em movimento quando trabalha em local elevado.

® Siga as orientagoes do Applications Manual for the Revised

NIOSH Lifting Equation (Publication No. 94—110) para levantar
equipamentos ou pecas pesados.

%5?8 ?5? Um USO EXCESSIVO pode causar
SOBREAQUECIMENTO

$ -~ ® Respeite o periodo de resfriamento da unidade
Y ¢ e o seu Fator de Trabalho nominal.

® Nao obstrua ou filtre o ar da ventilagdo da unidade.
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—
PECAS MOVEIS podem ferir.

i\‘ ® Mantenha-se afastado de partes em movimento
tais como a hélice de um ventilador.

o Mantenhatodos os painéis, portas, tampas e
protecOes da unidade fechados e bem presos.

® Somente pessoas qualificadas podem remover portas, painéis,
tampas ou protecdes quando necessario para a manutengao e a
reparacao da unidade.

e Feitaa manutencao, reinstale as portas, os painéis, as tampas e
as protegdes antes de ligar novamente a alimentagao elétrica.

LEIA as INSTRUGOES.

® |eia cuidadosamente e siga as indicacoes de
todos os adesivos e do manual do Usuéario
antes de instalar, operar ou executar alguma
manutencdo na unidade. Leia as informacoes
relativas a Seguranca no inicio do manual e em
cada secao.

® Use somente pegas de reposicao genuinas fornecidas pelo fab-
ricante.

e Execute a manutencdo e a reparacdo de acordo com os

Manuais do Usuario, os procedimentos internos e as normas
nacionais e locais

1-4. Proposta 65 de Avisos do Estado da Califérnia

A Equipamentos de Soldagem e Corte produzem fumos ou
gases que contém elementos quimicos conhecidos, no
Estado da Califérnia como causadores de defeitos em fetos
e, em certos casos, cancer. (California Health & Safety Code
- Normas de Seguranca e Satde da Califérnia, Segao 25249.5

A Este produto contem ou produzquimicos conhecidos no Es-
tado da California como causadores de cancer ou defeito em

1-5. Principais Normas de Seguranca

Safety in Welding, Cutting, and Allied Processes, ANSI Standard Z49.1,
is available as a free download from the American Welding Society at
http://www.aws.org or purchased from Global Engineering Documents
(phone: 1-877-413-5184, website: www.global.ihs.com).

Safe Practices for the Preparation of Containers and Piping for Welding
and Cutting, American Welding Society Standard AWS F4.1, from Glob-
al Engineering Documents (phone: 1-877-413-5184, website:
www.global.ihs.com).

Safe Practices for Welding and Cutting Containers that have Held Com-
bustibles, American Welding Society Standard AWS A6.0, from Global
Engineering Documents (phone: 1-877-413-5184,

website: www.global.ihs.com).

National Electrical Code, NFPA Standard 70, from National Fire Protec-
tion Association, Quincy, MA 02269 (phone: 1-800-344-3555, website:
www.nfpa.org and www. sparky.org).

Safe Handling of Compressed Gases in Cylinders, CGA Pamphlet P-1,
from Compressed Gas Association, 14501 George Carter Way, Suite
103, Chantilly, VA 20151 (phone: 703-788-2700, website:
www.cganet.com).

fetosr ou outro problema de reproducao). California Health &
Safety Code Section 25249.5 ). Normas de Seguranca e Saude
da California.

A Este produto contém elementos quimicos, inclusive
chumbo, conhecidos no Estado da Califérnia, como
causadores de cancer, defeitos em fetos ou outros danos em
matéria de reproducgdo. Lavar cuidadosamente as maos
depois de usar.

Safety in Welding, Cutting, and Allied Processes, CSA Standard
W117.2, from Canadian Standards Association, Standards Sales, 5060
Spectrum Way, Suite 100, Ontario, Canada L4W 5NS (phone:
800-463-6727, website: www.csa-international.org).

Safe Practice For Occupational And Educational Eye And Face Protec-
tion, ANSI Standard Z87.1, from American National Standards Institute,
25 West 43rd Street, New York, NY 10036 (phone: 212-642-4900, web-
site: www.ansi.org).

Standard for Fire Prevention During Welding, Cutting, and Other Hot
Work, NFPA Standard 51B, from National Fire Protection Association,
Quincy, MA 02269 (phone: 1-800-344-3555, website: www.nfpa.org.

OSHA, Occupational Safety and Health Standards for General Indus-
try, Title 29, Code of Federal Regulations (CFR), Part 1910, Subpart Q,
and Part 1926, Subpart J, from U.S. Government Printing Office, Super-
intendent of Documents, P.O. Box 371954, Pittsburgh, PA 15250-7954
(phone: 1-866-512-1800) (there are 10 OSHA Regional Offices—
phone for Region 5, Chicago, is 312-353-2220, website:
www.osha.gov).

Applications Manual for the Revised NIOSH Lifting Equation, The Na-
tional Institute for Occupational Safety and Health (NIOSH), 1600
Clifton Rd, Atlanta, GA 30333 (phone: 1-800-232-4636, website:
www.cdc.gov/NIOSH).

1-6. Informacoées relativas a Campos Eletromagnéticos

Consideragdes sobre a Soldagem e os efeitos de campos elétricos e
magnéticos de baixa freqiiéncia

A corrente elétrica que passa em qualquer condutor gera campos
elétrico e magnético localizados. A corrente de soldagem gera um
campo eletromagnético em torno do circuito de soldagem e do
equipamentode soldar. Os campos eletromagnéticos podem interferir
com certos implantes médicos, por exemplo marca-passos. Medidas
de protecao devem ser adotadas para as pessoas portadoras de
implantes médicos. Por exemplo, restrinja o acesso de pessoas ou
avalie os riscos pessoais dos soldadores. Todos os soldadores devem
seguir os procedimentos indicados a seguir de forma a minimizar a
exposicao aos campos eletromagnéticos gerados pelo circuito de
soldagem.

1 Manter os cabos presos um ao outro trancando-os ou
amarrando-o0s ou cobrindo-os com alguma protecéo.

2 Nao colocar o corpo entre os cabos de soldagem. Passar os
cabos de um mesmo lado e afastados do soldador.
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3 Nao enrolar ou passar cabos elétricos pelo corpo.

4 Manter a cabega e o tronco tao afastados quanto possivel do
equipamento no circuito de soldagem.

5 Prender a garra do cabo “Obra” tdo perto quanto possivel do
local da solda.

6 Nao trabalhar perto de uma Fonte de energia e ndo sentar ou
apoiar-se nela.

7 Nao soldar enquanto transportar a Fonte de energia ou o
Alimentador de arame.

A respeito de implantes médicos:

Portadores de implantes médicos devem consultar o seu Médico e o
fabricante do implante antes de executar ou ficar perto de trabalhos de
soldagem a arco, soldagem por pontos, goivagem, corte a plasma ou
aquecimento por indugdo. Caso o Médico autorize, recomenda-se
seguir os procedimentos acima.



