CZESC 1 - SRODKI BEZPIECZENSTWA — PRZECZYTAC
PRZED UZYCIEM

A Nalezy chroni¢ siebie i innych przed obrazeniami — nalezy przeczyta¢ niniejsze wazne $rodki ostroznosci i instrukcje obstugi,
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-1.

stosowac sie do nich i zachowac je.

Znaczenie symboli

NIEBEZPIECZENSTWO! — Wskazuje na wystepowanie nie-
bezpiecznej sytuacji, ktéra doprowadzi do smierci lub po-
waznych obrazen, jezeli jej nie unikniemy. Mozliwe
zagrozenia przedstawiono na symbolach umieszczonych
obok tekstu lub wyjasniono w tekscie.

Wskazuje na wystgpowanie niebezpiecznej sytuacji, ktora
moze doprowadzi¢ do $mierci lub powaznych obrazen, je-
zeli jej nie unikniemy. Mozliwe zagrozenia przedstawiono
na symbolach umieszczonych obok tekstu lub wyjasniono
w tekscie.

UWAGA - Wskazuje na stwierdzenia niedotyczgce obrazen ciata.

&= Wskazuje na szczegolne instrukcje.

1-2.

Przedstawione ponizej symbole sg stosowane w catym ni-
niejszym podreczniku w celu zwrécenia uwagi i zidentyfiko-
wania mozliwych zagrozen. Widzac symbol nalezy uwazac i
stosowac sie do zwigzanych z nim instrukcji, aby uniknaé
zagrozenia. Informacje dotyczace bezpieczenstwa podane
ponizej stanowia jedynie streszczenie petniejszych informa-
cji, ktore mozna znalez¢ w Gtéwnych Normach Bezpieczen-
stwa. Nalezy przeczytaé i stosowac sie do wszystkich norm
bezpieczenstwa.

Jedynie wykwalifikowane osoby powinny zajmowac¢ si¢ in-
stalacja, obstuga, konserwacja i naprawa niniejszego sprze-
tu. Wykwalifikowana osoba zdefiniowana jest jako
posiadajgca uznawany dyplom, certyfikat lub reputacje za-
wodowa lub ktéra posiada znaczng wiedze, przeszkolenie i
doswiadczenie, z powodzeniem demonstrowata zdolnosci
w rozwigzywaniu probleméw powiazanych z przedmiotem,
praca lub projektem i otrzymata odpowiednie przeszkolenie
w zakresie bezpieczenstwa, rozpoznawania i unikania
zagrozen.

A Podczas obstugi nie nalezy nikogo dopuszcza¢ w poblize

urzadzenia, zwlaszcza dzieci.

e

PORAZENIE PRADEM
ELEKTRYCZNYM moze byé
sSmiertelne.

Dotknigcie czesci elektrycznych znajdujgcych sie

pod napigciem moze prowadzi¢ do $miertelnego

porazenia lub powaznych poparzen. Elektroda i obwoéd roboczy sg
pod napieciem elektrycznym zawsze, gdy wigczona jest moc wyjscio-
wa. Po wigczeniu zrédta zasilania obwdd zasilania wejscia i obwody
wewnetrzne maszyny réwniez znajdujg sie pod napieciem. Podczas
pétautomatycznego lub automatycznego spawania drutem, drut, zwoj
drutu, obudowa walcow ciggngcych i wszystkie czesci metalowe doty-
kajgce drutu do spawania sg pod napigeciem elektrycznym. Niewtasci-
wie zamontowane lub nieprawidtowo uziemione urzadzenie stanowi
zagrozenie.

Nie nalezy dotykac czesci elektrycznych pod napigciem.
Nosi¢ suche, nieuszkodzone rekawice izolacyjne i ochrone ciata.

Odizolowac sie od przedmiotu obrabianego i od ziemi za pomocg
suchych mat izolacyjnych lub pokryw dostatecznie duzych, aby
zapobiega¢ wszelkiemu fizycznemu kontaktowi z przedmiotem
obrabianym lub ziemig.

Nie uzywa¢ wyjécia AC spawania w wilgotnych lub niewielkich
przestrzeniach, jezeli wystepuje niebezpieczenstwo upadku.

Sprzetu nie mozna przechowywacé ani uzywac w wodzie stojgce;j.

Wyjscia AC uzywac¢ JEDYNIE, jezeli jest to wymagane dla proce-
Su spawania.
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Ta grupa symboli oznacza Ostrzezenie! Uwaga! zagrozenia spowo-
dowane PORAZENIEM PRADEM ELEKTRYCZNYM, RUCHOMY-
MI CZESCIAMI i GORACYMI CZESCIAMI. W celu zapoznania sie
z niezbednymi dziataniami stuzgcymi uniknigciu tych zagrozen na-
lezy sprawdza¢ ponizej symbole i powigzane z nimi instrukcje.

Zagrozenia zwigzane ze spawaniem tukowym

® Jezeli wyjscie AC jest niezbedne, nalezy uzywaé¢ zdalnego stero-

wania wyjsciem, jezeli jest dostepne w urzadzeniu.

® \Wymagane sg dodatkowe $rodki bezpieczenstwa wtedy, gdy wy-

stepujg dowolne z nastgpujgcych warunkéw zagrozenia elektrycz-
nego: w miejscach o duzej wilgotnosci lub w przypadku noszenia
mokrej odziezy; na konstrukcjach z metalu, na przykiad posadz-
kach, kratownicach lub rusztowaniach; w pozycji ograniczajgcej
ruchy, na przyktad podczas siedzenia, kleczenia lub lezenia; w
przypadku wysokiego ryzyka nieuniknionego lub przypadkowego
kontaktu z elementem obrabianym lub podtozem. W tych warun-
kach nalezy stosowa¢ nastepujgce urzgdzenia w przedstawionej
kolejnosci: 1) potautomatyczng spawarke (drutowg) DC o statym
napieciu, 2) reczng spawarke (z elektrodg otulong) DC lub 3) spa-
warke AC z ograniczonym napigciem jatowym. W wigkszosci sy-
tuacji zaleca sie uzycie spawarki drutowej DC o statym napigciu. |
nie nalezy pracowa¢ samemul!

® Nie podtgcza¢ do zadnego systemu rozdzielczego energii elek-

trycznej normalnie zasilanego przez sie¢ energetyczng bez za-
montowania odpowiedniego przetgcznika miedzy obwodami i
zastosowania wtasciwej procedury uziemienia.

® Odtgczy¢ zasilanie lub zatrzymac silnik przed instalowaniem lub

serwisowaniem tego urzadzenia. Odcig¢ zasilanie i wywiesi¢ tabli-
ce ostrzegawcze zgodnie z normg OSHA 29 CFR 1910.147 (patrz
normy bezpieczenstwa).

® Prawidiowo zainstalowaé, uziemi¢ i obstugiwa¢ to urzgdzenie

zgodnie z Podrecznikiem wtasciciela oraz krajowymi, stanowymi i
lokalnymi przepisami.

® Sprawdzi¢ takze uziemienie zrédta zasilania — potwierdzi¢, czy

przewdd uziemiajgcy przewdd zasilania jest prawidtowo podigczo-
ny do zacisku uziemienia w skrzynce potgczeniowej lub wtyk prze-
wodu jest podigczony do prawidtowo uziemionego gniazda.

® \Wykonujgc potgczenia wejsciowe nalezy najpierw przymocowac

prawidtowy przewdd uziemiajgcy - nalezy dwa razy sprawdzic¢
potaczenia.

® Przewody muszg by¢ suche, wolne od oleju i ttuszczu a takze za-

bezpieczone przed gorgcym metalem i iskrami.

® Czesto sprawdzac wejsciowy przewdd zasilania i przewdd uzie-

miajacy pod katem uszkodzen lub nieizolowanych drutéw — w ra-
zie uszkodzenia natychmiast wymieni¢ — nieizolowane druty
moga doprowadzi¢ do $mierci.

® \Wytgczac wszystkie nieuzywane urzadzenia.
® Nie uzywac kabli zuzytych, uszkodzonych, o zbyt matym przekroju

lub naprawianych.

® Nie zawiesza¢ kabli na swoim ciele.
® Jezeli konieczne jest uziemienie przedmiotu obrabianego, uziemi¢

go bezposrednio uzywajac osobnego kabla.



® Nie dotyka¢ elektrody, jezeli stykamy sie z przedmiotem obrabia-
nym, ziemig lub inng elektrodg w innej maszynie.

® Uzywac jedynie prawidlowo konserwowanych urzadzen. Od razu
naprawia¢ lub wymienia¢ uszkodzone czesci. Przeprowadzaé
konserwacje urzgdzenia zgodnie z podrecznikiem.

® Nie dotykaé¢ uchwytéw do elektrody podtgczonych jednoczesnie
do dwoch spawarek, poniewaz obecne bedzie podwdjne napiecie
jatowe.

® Zaktada¢ pasy bezpieczenstwa na czas pracy powyzej poziomu
podtogi.

® \Wszystkie panele i pokrywy muszg by¢ pewnie przymocowane na
swoim miejscu.

® Zamocowacé kabel roboczy do przedmiotu obrabianego lub stotu
roboczego jak najblizej spoiny zapewniajgc dobry kontakt metalu
z metalem.

® Odizolowac¢ zacisk roboczy, gdy nie jest podigczony do przedmio-
tu obrabianego, aby zapobiec zetknieciu sie z jakimkolwiek meta-
lowym przedmiotem.

® Nie podtgczac wigcej niz jednej elektrody lub kabla roboczego do
zadnego pojedynczego zacisku wyjsciowego spawania. Odfgczy¢
kabel dla nieuzywanego procesu.

® Uzy¢ zabezpieczen odtgcznika ziemnozwarciowego (GFCI) pod-

czas uzywania sprzetu pomocniczego. Sprawdzi¢ odbieralniki od-
tacznika ziemnozwarciowego (GFCI) przy duzych predkosciach.

GORACE CZESCI moga oparzyé.

® Nie dotykac¢ gorgcych czesci gotymi dtonmi.

® Przed przystgpieniem do pracy na urzadzeniach
odczekacé, az uptynie czas chtodzenia.

® W celu manipulowania gorgcymi czesciami nalezy
uzy¢ wtasciwych narzedzi i/lub zatozy¢ ciezkie, izolowane rekawi-
ce i odziez spawalniczg, aby zapobiec oparzeniom.

UNOSZACE SIE W POWIETRZU
L/@t& OPILKI METALU lub BRUD moga
spowodowa¢ obrazenia oczu.

® Spawanie, $cinanie, szczotkowanie i szlifowanie

mogg powodowac iskry i lecacy metal. W miare
stygniecia spoin mogg one wyrzucac zuzel.
® Nosi¢ zatwierdzone okulary ochronne z bocznymi ostonami nawet
pod przytbicg spawalniczg.

’ DYMY | GAZY moga byé
S niebezpieczne..

}.. Q Podczas spawania wytwarzane sg dymy i gazy.
-— Wadychanie tych dymow i gazéw moze stanowié

zagrozenie dla zdrowia.

® Gtowe nalezy trzymac z dala od dymoéw. Nie wdycha¢ dymu.

® Przewietrzy¢ obszar roboczy i/lub uzy¢ lokalnej wentylacji mecha-
nicznej przy tuku, aby usuwac dymy i gazy spawalnicze. Zalecany
sposob ustalenie, jaka jest odpowiednia wentylacja, polega na po-
braniu prébek na sktad i ilo$¢ dymoéw i gazéw, na ktére narazeni
Sg pracownicy.

® W przypadku niedostatecznej wentylacji nalezy nosi¢ zatwierdzo-
ng maske oddechowg z doprowadzeniem powietrza.

® Nalezy przeczyta¢ i zrozumie¢ karty charakterystyki (SDS) oraz
instrukcje producenta dotyczgce klejow, powtok, srodkéw czy-
szczacych, materiatow eksploatacyjnych, chtodziw, srodkéw od-
ttuszczajacych, topnikoéw i metali.

® \V zamknietych pomieszczeniach mozna pracowac tylko, jezeli sg
dobrze wentylowane lub noszgc maske oddechowg z doprowa-
dzeniem powietrza. W poblizu zawsze powinien znajdowac sie
przeszkolony obserwator. Dymy i gazy spawalnicze mogg wypie-
ra¢ powietrze i obniza¢ poziom tlenu, powodujgc obrazenia lub
Smier¢. Upewnic sie, ze powietrze do oddychania jest bezpieczne.

® Nie spawac w miejscach, w poblizu ktérych odbywaja sie czynnos-
ci odttuszczania, czyszczenia lub natryskiwania. Zar i promienie z
tuku moga reagowac z oparami, tworzac wysoce toksyczne i draz-
nigce gazy.

® Nie spawac na metalach powlekanych takich jak stal ocynkowana,
pokryta otowiem lub kadmowana, chyba ze powtoka zostata usu-
nieta z obszaru spawania, obszar jest dobrze wietrzony, a spa-
wacz nosi maske oddechowg z doprowadzeniem powietrza.
Powioki i wszelkie metale zawierajgce te elementy moga wydzie-
la¢ podczas spawania toksyczne opary.

GROMADZACY SIE GAZ moze

6 powodowac obrazenia lub zabi¢.

® Odcig¢ doprowadzenie sprezonego gazu, gdy nie
jestw uzyciu.

® Zawsze dobrze wietrzy¢é zamknigte pomieszczenia
lub uzywa¢ zatwierdzonej maski oddechowej z doprowadzeniem
powietrza.

PROMIENIE LUKU moga powodowac¢

/' oparzenia oczu i skory.
s
o
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Promienie tuku w procesie spawania wytwarzajg
intensywne widzialne i niewidzialne (ultrafioletowe
i podczerwone) promienie, ktére mogg poparzyé
oczy i skore. Iskry lecg od spoiny.

® Nosi¢ zatwierdzong przytbice spawalniczg wyposazong w filtr o
odpowiednim kolorze, aby chroni¢ twarz i oczy przed promieniami
tuku i iskrami podczas spawania lub obserwowania (patrz ANSI
Z49.1i Z87.1 wymienione na liScie norm bezpieczenstwa).

® Pod przytbicg nosi¢ zatwierdzone okulary ochronne z bocznymi
ostonami.

® Uzywac ostony lub barier ochronnych do zabezpieczenia innych
0so6b przed tukiem, btyskiem i iskrami; ostrzec inne osoby o zagro-
zeniu ze strony tuku.

® Nosi¢ ochrone ciata wykonang ze skéry lub tkaniny ognioodporne;j
(FRC). Do ochrony ciata zalicza sie odziez niezawierajgca oleju,
takg jak skdrzane rekawice, grube koszule, spodnie bez mankie-
téw, wysokie buty i czapke.

~./.| SPAWANIE moze spowodowac pozar
(T b wybuch.

Spawanie na zamknietych pojemnikach takich jak
zbiorniki, beczki lub rury moze spowodowac ich
wybuch. Iskry mogg lecie¢ od tuku spawalniczego.
Lecagce iskry, gorgcy przedmiot obrabiany i gorgce urzgdzenia mogg
spowodowac pozary i oparzenia. Przypadkowe zetkniecie sie elektro-
dy z metalowymi przedmiotami moze spowodowac¢, wybuch, prze-
grzanie lub pozar. Przed przystapieniem do spawania nalezy
dokonac sprawdzenia obszaru i upewni€ sie, ze jest on bezpieczny.

® Usung¢ wszystkie tatwopalne materiaty w odlegtos$ci do 35 stop
(10,7 m) od tuku spawalniczego. Jezeli jest to niemozliwe, nalezy
przykry¢ je szczelnie, uzywajac zatwierdzonych pokry¢.

® Nie spawa¢ w miejscach, gdzie lecgce iskry mogg uderza¢ w tat-
wopalny materiat.

® Chroni¢ siebie i innych przed lecacymi iskrami i goracym
metalem.

® By¢ czujnym i uwazac na to, ze iskry spawalnicze i gorgce mate-
rialty ze spawania moga tatwo przedostawac¢ sie przez mate pek-
nigcia i otwory do przylegajgcych obszaréw.

® Uwazac na pozary i trzymac gasnice w poblizu.

® Mie¢ $wiadomosé, ze spawanie na suficie, podtodze, przegrodzie
lub Scianie dziatowej moze spowodowac pozar po ukrytej stronie.

® Nie wolno przecina¢ lub spawac felg ani opon. Opony moga eks-
plodowa¢, gdy zostang zbytnio nagrzane. Naprawione felgi i kota
mogg zawiesc¢. Patrz OSHA 29 CFR 1910.177 wyszczegdlnione w
Normach bezpieczenstwa.
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® Nie spawac na pojemnikach, w ktérych znajdowaty sie substancje
palne, ani na zamknietych pojemnikach takich jak zbiorniki, beczki
lub rury, chyba ze zostaty prawidtowo przygotowane zgodnie z
AWS F4.1 (patrz normy bezpieczenstwa).

® Nie spawac w miejscach, gdzie w atmosferze moze znajdowac sie
tatwopalny pyt, gaz lub opary cieczy (takiej jak benzyna).

® Podtgczyc¢ kabel roboczy do przedmiotu obrabianego mozliwie jak
najblizej obszaru spawania, aby zapobiec sytuacji, w ktérej prad
spawania przenosi sie po dtugich, by¢ moze nieznanych trasach i
powoduje porazenie, iskry i zagrozenie pozarowe.

® Nie uzywac spawarki do rozmrazania zamrozonych rur.

Wyjaé elektrode otulong z uchwytu lub odcigé drut spawalniczy

przy koncéwce stykowej, gdy nie sg uzywane.

® Nosi¢ ochrone ciata wykonang ze skory lub tkaniny ognioodporne;j
(FRC). Do ochrony ciata zalicza si¢ odziez niezawierajacg oleju,
taka jak skdrzane rekawice, grube koszule, spodnie bez mankie-
téw, wysokie buty i czapke.

® Odtozy¢ wszelkie noszone przy sobie przedmioty palne takie jak

zapalniczka na butan lub zapatki przed przystgpieniem do

spawania.

® Po ukonczeniu pracy nalezy przeprowadzi¢ inspekcje obszaru,
aby upewnic¢ sig, ze nie ma w nim iskier, zarzacych sig wegielkow i
ptomieni.

® Uzywaé wytagcznie prawidtowych bezpiecznikow lub wytgcznikow
automatycznych. Nie uzywac zbyt duzych bezpiecznikéw ani ich
nie mostkowac.

® Stosowac sie do wymagan zawartych w OSHA 1910.252 (a) (2)
(iv) i NFPA 51B w zakresie prac stwarzajgcych zagrozenie pozaro-
we i mie¢ w poblizu obserwatora uwazajgcego na pozary oraz
gasnice.

® Nalezy przeczyta¢ i zrozumie¢ karty charakterystyki (SDS) oraz
instrukcje producenta dotyczgce klejow, powtok, srodkéw czy-
szczgcych, materiatdw eksploatacyjnych, chtodziw, srodkéw od-
ttuszczajgcych, topnikow i metali.

HALAS moze uszkodzi¢ stuch.

Hatas powodowany przez niektére procesy lub
urzadzenia moze uszkodzi¢ stuch.

® Nalezy nosi¢ zatwierdzone ochraniacze uszu w
przypadku wysokiego poziomu hatasu.

9 POLA ELEKTRYCZNE |
MAGNETYCZNE (EMF) moga

zw wplywaé na dziatanie wszczepionych

' urzgdzen medycznych.

Y

.:-"/}’

® Osoby majgce rozrusznik serca i inne wszczepio-
ne urzgdzenia medyczne nie powinny si¢ zblizac.

1-3. Niebezpieczenstwa dotyczace silnika

WYBUCH AKUMULATOROW moze
spowodowac¢ obrazenia.

® Zawsze, na czas pracy z akumulatorem zakfadac¢
przytbice spawalnicza, rekawice gumowe i odziez
ochronna.

® Zatrzymac silnik przed podigczeniem badz odtgczeniem przewo-

doéw akumulatora, przewodow fadowania akumulatora (o ile wyste-
puja) lub serwisowaniem akumulatora.

S

Nie pozwala¢ na powstawanie iskier podczas pracy z
akumulatorem.

Nie uzywac spawarki do tadowania akumulatoréw lub rozruchu
pojazdéw silnikowych, chyba ze funkcja tadowania akumulatora
zostata do tego przystosowana.

Przestrzega¢ prawidtowej polaryzacji (+ i -) na akumulatorach.

Odtaczaé najpierw przewdd ujemny (-), a podtgczac go w ostatniej
kolejnosci.
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Osoby majgce wszczepione urzgdzenia medyczne powinny skon-
sultowac sie z lekarzem i producentem urzgdzen, zanim zblizg sie
do miejsca wystepowania tuku spawalniczego, zgrzewania punk-
towego, Ztobienia badz ciecia plazmowego lub nagrzewania
indukcyjnego.

Uszkodzone BUTLE moga
wybuchnaé.

Butle do sprezonych gazéw zawierajg gaz pod wy-
sokim cisnienie. W razie uszkodzenia butla moze

wybuchngé. Poniewaz butle gazowe sg zazwyczaj

czescig procesu spawania, nalezy upewnic sie, ze obchodzimy sie z
nimi ostroznie.

Chroni¢ butle ze sprezonym gazem przed nadmiernym gorgcem,
mechanicznymi uderzeniami, uszkodzeniami fizycznymi, zuzlem,
otwartymi ptomieniami, iskrami i tukami.

Ustawi¢ butle w pozycji pionowej, przymocowujac je do stacjonar-
nego podparcia lub stojaka na butle, aby zapobiec ich upadkowi
lub przechyleniu.

Trzymac butle z dala od wszelkich obwodéw spawalniczych lub in-
nych obwodoéw elektrycznych.

Nigdy nie zawiesza¢ palnika spawalniczego na butli z gazem.

Nigdy nie dopuszczac do tego, aby elektroda spawalnicza dotkne-
fa jakiejkolwiek butli.

Nigdy nie spawac butli z gazem pod cisnieniem ¢ bedzie to skut-
kowa¢ wybuchem.

Uzywaé wytgcznie prawidtowych butli ze sprezonych gazem, regu-
latoréw, wezy i osprzetu przeznaczonych do okreslonego zastoso-
wania; utrzymywac je i zwigzane z nimi czesci w dobrym stanie.

Otwierajgc zawor butli, nalezy odwréci¢ twarz od wylotu zaworu.
Nie sta¢ przed regulatorem ani za nim podczas otwierania
zaworu.

Nie zdejmowac kotpaka ochronnego z zaworu, z wyjatkiem sytua-
cji, gdy butla jest w uzyciu lub jest podtagczana w celu uzycia.

Butle podnosi¢, przenosi¢ i transportowac¢ przy uzyciu wiasciwych
urzgdzen, zastosowaniu prawidtowych procedur i przy pomocy do-
statecznej liczby osoéb.

Przeczyta¢ instrukcje dotyczace butli ze sprezonych gazem, po-
wigzanych urzadzen oraz publikacje Compressed Gas Associa-
tion (CGA — Federacja Gazu Sprezonego) P-1 wymieniong na
liscie norm bezpieczenstwa i stosowac sie do nich.

Nie zbliza¢ iskier, ptomieni, papieroséw ani innych zrédet zaptonu
do akumulatoréw. Akumulatory wytwarzajg gazy wybuchowe pod-
czas normalnej pracy i tadowania.

Podczas prac dotyczgcych akumulatora lub odbywajgcych sie w
jej poblizu nalezy postepowac zgodnie z instrukcjami producenta.
W celu uzyskania dodatkowych informaciji, patrz Podrecznik serwi-
sowy akumulatora (wyszczegdlniony w Normach dotyczacych
bezpieczenstwa).

PALIWO moze wywota¢ pozar lub
wybuch.

CIEPLO WYTWARZANE PRZEZ
SILNIK moze wywotaé pozar.

® Zatrzyma¢ silnik i odczekaé, az ostygnie, przed
sprawdzeniem stanu i dolaniem paliwa.
Nie dolewac¢ paliwa podczas palenia tytoniu lub jesli w poblizu wy-
stepujg iskry lub nieostonigte ptomienie.



® Nie przepetniaé zbiornika paliwa ¢ umozliwi¢ swobodne rozsze-
rzenie sie objetosci paliwa.

® Nie wylewac paliwa. Jesli dojdzie do wylania paliwa, zebrac rozla-
ng ciecz przed uruchomieniem silnika.

® \Wyrzucac zuzyte szmaty do ognioodpornego pojemnika.

® Zawsze utrzymywac stycznosc¢ dyszy ze zbiornikiem podczas do-
lewania paliwa.

® Nie ustawia¢ zespotu na powierzchniach palnych badz tatwopal-
nych ani w ich poblizu.

® Nie zbliza¢ rur wydechowych ani spalin do materiatéw palnych.

o RUCHOME CZESCI moga
powodowac obrazenia.

‘\‘ ® Pozostawa¢ z dala od ruchomych czesci, takich
jak wentylatory, pasy czy wirniki.

® \Wszystkie drzwiczki, panele, pokrywy i ostony mu-
szg by¢ zamkniete i pewnie trzymac sige na swoim miejscu.
Zatrzymac silnik przed zainstalowaniem Ilub podtgczeniem
zespotu.

Zezwala¢ tylko wykwalifikowanym osobom na to, aby w razie ko-
niecznosci zdejmowaty drzwiczki, panele, pokrywy lub ostony na
potrzeby konserwacji oraz rozwigzywania problemow.

Aby zapobiec przypadkowego uruchomieniu urzadzenia w trakcie
serwisowania, nalezy odtgczy¢ ujemny (-) przewod akumulatora
od akumulatora.

Dtonie, wiosy, luzng odziez i narzgdzia nalezy trzyma¢ z dala od
czesci ruchomych.

Ponownie zamocowa¢ drzwiczki, panele, pokrywy lub ostony po
zakonczeniu serwisowania i przed uruchomieniem silnika.

Przed rozpoczgciem pracy z generatorem, wyjg¢ korpusy swiec
zaptonowych lub wtryskiwacze, aby zapobiec uruchomieniu
silnika.

Zablokowac¢ koto zamachowe, tak aby nie obracato sie podczas

ISKRY POWSTAJACE PODCZAS
SPALANIA PALIWA moga wywotaé
pozar.

pracy na podzespotach generatora.
® Nie dopusci¢ do tego, aby iskry powstajgce pod-

czas spalania paliwa wywotaty pozar.

Uzy¢ zatwierdzonego iskrochronu do silnika spalinowego w wy-
maganych obszarach ¢ patrz odpowiednie przepisy.

GORACE CZESCI moga oparzyé.
® Nie dotykac¢ goragcych czesci gotymi dtonmi.
® Przed przystgpieniem do pracy na urzadzeniach

odczekacé, az uptynie czas chtodzenia.

® \W celu manipulowania gorgcymi czesciami nalezy uzy¢ wiasci-
wych narzedzi i/lub zatozy¢ ciezkie, izolowane rekawice i odziez
spawalniczg, aby zapobiec oparzeniom.

PARA WODNA | GORACE
CHLODZIWO moga powodowaé
poparzenia skory.

® O ile to mozliwe, sprawdzi¢ poziom chtodziwa, gdy
silnik jest zimny, aby unikna¢ poparzen.

® Zawsze sprawdzac poziom chiodziwa przy zbiorniku przepetnie-
nia, o ile jest dostepny, zamiast w chtodnicy (chyba ze inaczej
wskazano w czesci poswieconej konserwacji lub podreczniku ob-
stugi silnika).

® Jesli silnik jest gorgcy, konieczne jest sprawdzenie; jesli ponadto
nie wystepuje zbiornik przepetnienia, wykona¢ dwie ponizsze
€zynnosci.

® Zaktada¢ okulary i rekawice ochronne oraz przykrywa¢ pokrywe
chtodnicy szmatka.

® Nieznacznie odkreci¢ nakrywke i pozwoli¢ na powolne zwalnianie
ci$nienia, przed catkowitym zdjeciem nakrywki.

Korzystanie z generatora wewnatrz
budynku MOZE SPOWODOWAC
SMIERC W CIAGU KILKU MINUT.

9
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® Spaliny z generatora zawierajg tlenek wegla. Jest
to trucizna, ktérej nie da sie zobaczy¢ ani wyczué¢
wechem.

® NIGDY nie nalezy uzywac generatora w domu ani w garazu, NA-
WET JESLI otwarte sg drzwi i okna.

® Uzywac generatora tylko NA ZEWNATRZ i z dala od okien, drzwi i
otworéw wentylacyjnych.

KWAS Z AKUMULATORA moze
POPARZYC SKORE i OCZY.

&

® Nie przechyla¢ akumulatora.

® \Wymieni¢ uszkodzony akumulator.

® Natychmiast przemy¢ wodg oczy i skore.

1-4. Niebezpieczenstwa dotyczace sprezonego powietrza

SPREZONE POWIETRZE W
URZADZENIACH moze spowodowac
obrazenia ciata lub sSmier¢.

® Nieprawidtowa instalacja lub obstuga opisywanego

urzgdzenia moze skutkowa¢ awarig zespotu i ob-

razeniami ciata. Tylko wykwalifikowane osoby mogg instalowa¢,
obstugiwac i serwisowac opisywane urzgdzenie zgodnie z instruk-
cjg obstugi, normami branzowymi oraz krajowymi, stanowymi
badz lokalnymi przepisami.

Nie przekracza¢ wartosci znamionowych wydajnosci ani pojem-
nosci sprezarki ani innych urzadzen w uktadzie sprezonego po-
wietrza. Przygotowaé uktad sprezonego powietrza w taki sposéb,
aby awaria ktéregokolwiek z podzespotéw nie stanowita zagroze-
nia dla os6b ani witasnosci materialne;j.

® Przed rozpoczeciem pracy z uktadem sprezonego powietrza, wy-
taczyc¢ i zablokowac zespdt, zwolni¢ cisnienie i upewnic sig, ze cis-
nienia nie mozna w sposob przypadkowy zwiekszyc.

® Nie pracowac z uktadem sprezonego powietrza, gdy zespot pracu-
je; tego rodzaju czynnosci moze wykonywacé tylko wykwalifikowa-
na osoba postepujgca zgodnie z instrukcjg producenta.

® Nie modyfikowa¢ sprezarki ani innych urzgdzen dostarczonych

przez producenta. Nie odtgcza¢, wytaczaé ani zastepowac funkgciji
urzadzen bezpieczenstwa w uktadzie sprezonego powietrza.

® Uzywac tylko tych podzespotéw i akcesoridw, ktdre zatwierdzit
producent.

® Przechowywac¢ z dala od potencjalnych punktéw zgniecenia lub
zmiazdzenia zwigzanych z urzadzeniami podtgczonymi do uktadu
sprezonego powietrza.

OM- Strona 4



® Nie pracowa¢ w poblizu urzadzen, ktére sg zasilane tylko sprezo-
nym powietrzem. Zapewnic prawidtowe wsparcie urzgdzen za po-
mocg srodkéw mechanicznych.

GORACY METAL pochodzacy z
ciecia lukowo-tlenowego i zlobienia
moze wywotaé pozar lub wybuch.

® Nie wykonywac cigcia ani ztobienia palnikiem w

poblizu materiatéw palnych.

® Nalezy obserwowac otoczenie pod katem wybuchu pozaru i prze-
chowywac¢ w poblizu gasnice.

POWIETRZE POD WYSOKIM
CISNIENIEM moze spowodowaé

N . .. N
A~ obrazenia ciata lub Smier¢.

N

® Przed rozpoczeciem pracy z uktadem sprezonego

powietrza, wylgczy¢ i zablokowa¢ zespét, zwolni¢
cisnienie i upewni¢ sie, ze ci$nienia nie mozna w
sposob przypadkowy zwiekszyc.

=y
® Zwolni¢ cisnienie przed odigczeniem lub podigcze-
niem przewodow powietrza.

® Przed wigczeniem zespotu sprawdzi¢ podzespoty
uktadu sprezonego powietrza i wszystkie potgczenia i przewody
pod katem uszkodzen, nieszczelnosci i $ladéw zuzycia.

® Nie kierowa¢ strumienia powietrza bezposrednio w strone oséb.

® Zaktada¢ odziez ochronng, takg jak okulary ochronne, $rodki
ochrony stuchu, skdérzane rekawice, grube koszule i spodnie, buty
z grubg podeszwg i kask na czas pracy z uktadem sprezonego
powietrza.

® Uzy¢ wody z mydtem lub wykrywacza ultradzwigkowego do wy-
szukania nieszczelnosci ¢ nigdy nie pracowac z nieostonietymi
dtonmi. Nie uzywaé urzadzen, jesli wykryte zostang
nieszczelnosci.

® Ponownie zamocowac¢ drzwiczki, panele, pokrywy lub ostony po
zakonczeniu serwisowania i przed uruchomieniem zespotu.

® Jesli pod skére lub do organizmu dostanie sie JAKAKOLWIEK
ilo$¢ powietrza, nalezy niezwtocznie zasiggna¢ porady lekarza.

’ WDYCHANIE ,POWIETRZA POD

) WYSOKIM CISNIENIEM moze
Q spowodowac¢ obrazenia ciata lub

® Uzywac tylko do ciecia, ztobienia i narzedzi.

smier¢.

® Nie uzywac sprezonego powietrza do oddychania.
1-5.

il

Zagrozenie POZAREM LUB
WYBUCHEM.

® Nie instalowac ani nie umieszczac urzadzenia na,
nad ani w poblizu powierzchni palnych.

/

® Nie instalowa¢ urzgdzenia w poblizu materiatow
tatwopalnych.
® Nie przecigzac¢ instalacji elektrycznej w budynku — upewni¢ sie,
ze ukfad zasilania ma prawidtowe przekroje, dane znamionowe i
zabezpieczenia, aby mogt obstugiwaé niniejsze urzadzenie.

UPADAJACE URZADZENIA moga
spowodowa¢ obrazenia.

® Uzy¢ ucha do podnoszenia w celu podniesienia
zespotu i prawidtowo zainstalowanych akcesoriow,
NIE zbiornikéw gazu. Nie przekracza¢ maksymal-

nego udzwigu ucha do podnoszenia (patrz Dane techniczne).
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UWIEZIONE SPREZONE
POWIETRZE | BIJACE PRZEWODY
moga powodowac obrazenia ciata.

&
)/»t

® Zwolni¢ ci$nienie z narzedzi i uktadu przed rozpo-

czeciem serwisowania, dodaniem lub zmiang ak-
cesoriow badz otwarciem spustu oleju sprezarki lub nakrywki
wlewu oleju.

~ RUCHOME CZESCI moga
powodowac obrazenia.

‘\‘ ® Pozostawaé z dala od ruchomych czesci, takich
jak wentylatory, pasy czy wirniki.

® \Wszystkie drzwiczki, panele, pokrywy i ostony mu-

szg by¢ zamkniete i pewnie trzymac sie na swoim miejscu.

® Dionie, wiosy, luzng odziez i narzedzia nalezy trzymac z dala od
czesci ruchomych.

® Przed rozpoczeciem pracy z uktadem sprezonego powietrza, wy-
taczy¢ i zablokowac zespdt, zwolni¢ cisnienie i upewnic¢ sie, ze cis-
nienia nie mozna w sposéb przypadkowy zwiekszy¢.

® Zezwala¢ tylko wykwalifikowanym osobom na to, aby w razie ko-
niecznosci zdejmowaty drzwiczki, panele, pokrywy lub ostony na
potrzeby konserwacji oraz rozwigzywania problemoéw.

® Ponownie zamocowa¢ drzwiczki, panele, pokrywy lub ostony po
zakonczeniu serwisowania i przed uruchomieniem silnika.

GORACE CZESCI moga oparzyé.

® Nie dotykac goracej sprezarki ani elementéw ukia-
du powietrza.
® Przed przystgpieniem do pracy na urzadzeniach

odczekac, az uptynie czas chtodzenia.

® W celu manipulowania gorgcymi czesciami nalezy uzy¢ wiasci-
wych narzedzi i/lub zatozy¢ ciezkie, izolowane rekawice i odziez
spawalniczg, aby zapobiec oparzeniom.

ZAPOZNAC SIE Z INSTRUKCJAMI.

® Przed przystgpieniem do instalaciji, obstugi lub ser-
wisowania urzadzenia nalezy uwaznie przeczyta¢
wszystkie etykiety i Podrecznik wtasciciela i stoso-

wac sig do nich. Zapoznac sig z informacjami doty-
czacymi bezpieczenstwa, ktére znajdujg sie na poczatku
podrecznika i w kazdej jego czesci.

® Uzywac wylgcznie oryginalnych czesci zamiennych pochodza-
cych od producenta.

® Przeprowadzac konserwacje i serwisowanie zgodnie z Podreczni-
kiem witasciciela, normami branzowymi oraz krajowymi, stanowy-
mi i lokalnymi kodeksami.

Dodatkowe rodzaje niebezpieczenstwa dotyczace instalacji, obstugi i konserwacji

® Do podnoszenia i podpierania niniejszego urzgdzenia uzywaé od-
powiednich procedur i sprzetu o odpowiednim udzwigu.

® Uzywajgc podnosnika widtowego do przenoszenia urzgdzenia
upewni¢ sie, ze widly sg dostatecznie dtugie i bedg wystawaty z
drugiej strony urzgdzenia.

® Trzymac sprzet (kable i przewody) z dala od poruszajacych sie po-
jazdow podczas prac w powietrzu.

® Podczas podnoszenia recznego ciezkich czesci lub sprzetu stoso-
wac sig do wytycznych zawartych w podrgczniku Applications Ma-
nual for the Revised NIOSH Lifting Equation (Podrecznik
zastosowan dla zmodyfikowanego réwnania dzwigania NIOSH;
publikacja nr 94-110).

V7 i/ PRZEGRZANIE moze spowodowaé

/ 0 - gz
uszkodzenie silnikow.

® \Wytgczyé lub odtaczy¢ urzgdzenia przed urucho-
mieniem lub zatrzymaniem silnika.




® Nie pozwoli¢, aby niskie napiecie lub czestotliwosé wywotane
przez niskg predkos¢ silnika uszkodzity silniki elektryczne.

® Uzywac tylko urzadzen obstugujgcych czestotliwos¢ napigcia 60
lub 50/60 Hz.

LECACE ISKRY moga powodowacé
obrazenia.

% ® Nosi¢ przytbice spawalnicza, aby chroni¢ oczy i
twarz.

® Elektrode wolframowg ksztattowac¢ jedynie na szli-
fierce z wiasciwymi ostonami w bezpiecznym miejscu, noszgc
wiasciwa ochrone twarzy, dtoni i ciata.

® |skry mogg powodowac pozary — trzymaé materiaty tatwopalne
daleko.

RUCHOME CZESCI moga
powodowa¢ obrazenia.

%9

® Nie zbliza¢ sie do ruchomych czesci.
® Nie zbliza¢ sie do miejsc, gdzie wystepuje ryzyko
przytrzasnigcia/zmiazdzenia takich jak walce

ciggnace.

WYJSCIE LADOWANIA
AKUMULATORA i WYBUCH
AKUMULATORA moga spowodowacé
obrazenia ciata.

tadowanie akumulatora niedostepne dla niekto-
rych modeli.

® Zawsze, na czas pracy z akumulatorem zaktadac przytbice spa-
walnicza, rekawice gumowe i odziez ochronna.

® Zatrzymac silnik przed podigczeniem badz odtgczeniem przewo-
déw akumulatora, przewoddéw tadowania akumulatora (o ile wyste-
puja) lub serwisowaniem akumulatora.

® Nie pozwalaé
akumulatorem.

® Nie uzywac¢ spawarki do tadowania akumulatoréw ani do odpala-
nia pojazddw, chyba ze jest ona wyposazona w funkcje tadowania
akumulatoréw przeznaczong do tego celu.

® Przestrzegaé prawidtowej polaryzaciji (+ i -) na akumulatorach.

® Odtgczac najpierw przewdd ujemny (-), a podtgczaé go w ostatniej
kolejnosci.

na powstawanie iskier podczas pracy z

® Nie zbliza¢ iskier, pfomieni, papieroséw ani innych zrédet zaptonu
do akumulatoréw. Akumulatory wytwarzajg gazy wybuchowe pod-
czas normalnej pracy i fadowania.

® Podczas prac dotyczacych akumulatora lub odbywajgcych sie w
jej poblizu nalezy postepowa¢ zgodnie z instrukcjami producenta.
W celu uzyskania dodatkowych informacji, patrz Podrecznik serwi-
sowy akumulatora (wyszczegoélniony w Normach dotyczgcych
bezpieczenstwa).

® Tylko wykwalifikowane osoby moga tadowaé akumulator.

® Jesli akumulator jest usuwany z pojazdu w celu jego natadowania,
nalezy najpierw odtgczy¢ ujemny przewdd (-), a podtgczy¢ go po-
zniej jako ostatni. Aby zapobiec wystepowaniu tuku, nalezy wyita-
czy¢ wszystkie akcesoria.

® tadowac tylko akumulatory kwasowo-otowiowe. Nie uzywaé tado-
warki do akumulatoréw w celu zasilania obwodoéw elektrycznych o
wyjgtkowo niskim napieciu lub tadowania ogniw suchych.

® Nie tadowac¢ zamarznigtego akumulatora.
® Nie uzywacé uszkodzonych przewodoéw do tadowania.

® Nie tadowac akumulatoréw w zamknietym obszarze ani w miejs-
cach ograniczonej wentylacji.

® Nie fadowa¢ akumulatora, ktérego zaciski zostaty poluzowane lub
uszkodzonego, na przykiad z peknigtymi korpusem lub pokrywa.

® Przed rozpoczeciem tadowania akumulatora wybraé prawidtowe
napiecie tadowarki, tak aby pasowato do napiecia akumulatora.

® Ustawi¢ elementy sterujgce fadowaniem akumulatora w potozeniu
wytgczenia przed podigczeniem akumulatora. Nie pozwoli¢, aby
zaciski fadowania akumulatora zetknety sie ze sobg.

® Trzymac przewody tadowania z dala od maski, drzwi i ruchomych
czesci pojazdu.

CIECZ POD WYSOKIM CISNIENIEM
moze spowodowac obrazenia ciata
lub Smierc¢.

o

® Podzespoty ukfadu paliwa mogg podlega¢ wyso-

kiemu cisnieniu.
® Przed rozpoczeciem pracy z uktadem paliwa nalezy wytaczy¢ sil-
nik, aby zwolnic¢ cisnienie.

® Jesli pod skore lub do organizmu dostanie sie JAKAKOLWIEK
ilos¢ cieczy, nalezy niezwtocznie zasiegna¢ porady lekarza.

DRUT SPAWALNICZY moze
spowodowac obrazenia.

® Nie naciskaé spustu pistoletu dopdty, dopoki nie
otrzymamy takiego polecenia.

® Nie kierowac pistoletu w strone zadnej czesci swo-

jego ciata, innych ludzi ani zadnego metalu podczas nawlekania
drutu spawalniczego.

$ S; NADMIERNE UZYCIE moze
® Odczekaé, az temperatura urzagdzenia obnizy sie.
Przestrzegaé znamionowych parametréw cyklu

0 ¢
3 5 spowodowaé PRZEGRZANIE.
5
| ]
pracy.

® Zmniejszy¢ prad lub skrécié cykl pracy przed ponownym przystg-
pieniem do spawania.

® Nie blokowa¢ ani nie filtrowa¢ powietrza wplywajagcego do
urzadzenia.

LADUNKI ELEKTROSTATYCZNE
(ESD — wytadowania
elektrostatyczne) moga uszkadzaé
plytki obwodu drukowanego.

79

&5
<>
® PRZED przenoszeniem plytek lub czesci zatozy¢

opaske uziemiajgca na nadgarstek.

® Uzywac wiasciwych toreb lub pudetek odpornych na tadunki elek-
trostatyczne do przechowywania, przenoszenia lub przesytania
ptytek obwodu drukowanego.

spowodowac obrazenia ciata.

\‘. ® Uzy¢ podnosnika lub bloczkéw w celu podparcia

ciezaru.

\ . PRZECHYLENIE PRZYCZEPY moze

® Prawidiowo zainstalowa¢ generator spawarki na
przyczepie, zgodnie z instrukcjg dotgczong do przyczepy.

@ PODDAC RECYKLINGOWI.

® Zuzyte plyny nalezy poddawaé recyklingowi lub
utylizowa¢ w sposob bezpieczny dla srodowiska.

Dotyczy to w szczegdlnosci ptynéw silnikowych, ta-

kich jak spuszczony olej i zuzyte chtodziwo; jest to
réwniez wazne w przypadku chtodziwa z systeméw chtodzenia
palnikéw/pistoletow.

® Aby uzyskac informacje na temat sposobéw utylizacji czesci i
sprzetu w sposob bezpieczny dla srodowiska, skontaktowac sie z
lokalnym urzedem ds. recyklingu lub lokalnym dystrybutorem.
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ZAPOZNAC SIE Z INSTRUKCJAMI.

® Przed przystgpieniem do instalacji, obstugi lub ser-
wisowania urzadzenia nalezy uwaznie przeczyta¢
wszystkie etykiety i Podrecznik wtasciciela i stoso-
wac sie do nich. Zapoznac¢ sig z informacjami doty-
czgcymi bezpieczenstwa, ktére znajdujg sie na poczgtku
podrecznika i w kazdej jego czesci.

® Uzywac wylgcznie oryginalnych czesci zamiennych pochodza-
cych od producenta.
® Przeprowadzac¢ konserwacje i serwisowanie zgodnie z Podreczni-

kiem wtasciciela, normami branzowymi oraz krajowymi, stanowy-
mi i lokalnymi kodeksami.

PROMIENIOWANIE WYSOKIEJ
CZESTOTLIWOSCI moze
powodowac zakiécenia.

)
® Wysoka czestotliwo$¢ (H. F. — high- frequency)
moze zakitécac dziatanie nawigacji radiowej, stuzb

bezpieczenstwa, komputeréw i sprzetu komunikacyjnego.

® Na przeprowadzenie tej instalacji nalezy zezwoli¢ wytgcznie wy-
kwalifikowanym  osobom  zaznajomionym ze  sprzetem
elektronicznym.

® Uzytkownik ponosi odpowiedzialnosé za zlecenie wykwalifikowa-
nemu elektrykowi niezwlocznego usunigcia probleméw wynikaja-
cych z instalacji.

1-6.

A OSTRZEZENIE - Niniejszy produkt moze narazi¢ uzytkowni-
ka na chemikalia, w tym otéw, co do ktérych stan Kalifornia
posiada wiedze, ze powoduja raka, wady wrodzone oraz in-
ne szkodliwe skutki dla rozrodczosci.

W celu uzyskania dodatkowych informacji, przejdz do witryny www.

P65Warnings.ca.gov.

1-7.

Safety in Welding, Cutting, and Allied Processes, American Welding
Society standard ANSI Standard Z49.1. Website: www.aws.org.

Gléwnych Normach Bezpieczenstwa

Safe Practices for the Preparation of Containers and Piping for Weld-
ing and Cutting, American Welding Society Standard AWS F4.1.
Website: www.aws.org.

National Electrical Code, NFPA Standard 70 from National Fire Pro-
tection Association. Website: www.nfpa.org.

Safe Handling of Compressed Gases in Cylinders, CGA Pamphlet P-
1 from Compressed Gas Association. Website: www.cganet.com.

Safety in Welding, Cutting, and Allied Processes, CSA Standard
W117.2 from Canadian Standards Association. Website: www.
csagroup.org.

Battery Chargers, CSA Standard C22.2 NO 107.2-01 from Canadian
Standards Association. Website: www.csagroup.org.

Safe Practice For Occupational And Educational Eye And Face Pro-

tection, ANSI Standard Z87.1, from American National Standards In-
stitute. Website: safetyequipment.org.
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® W razie wydania przez komisje FCC powiadomienia o zakiéce-
niach nalezy natychmiast zaprzesta¢ uzywania sprzetu.

® Nalezy zlecac regularne kontrole i konserwacje instalaciji.

® Drzwiczki i panele zrodet wysokiej czestotliwosci muszg by¢
szczelnie zamknigte, utrzymywac iskierniki na prawidtowym usta-
wieniu a takze uzywaé uziemienia i oston do minimalizowania
mozliwosci zaktdcen.

o~

SPAWANIE LtUKOWE moze
spowodowac¢ zakiocenia.

K
o

/)

® Energia elektromagnetyczna moze zaktoécac dzia-
tanie wrazliwych urzadzen elektronicznych, takich
jak mikroprocesory, komputery i urzgdzenia stero-
wane komputerowo, takie jak roboty.

® Nalezy upewni¢ sig, ze wszystkie urzgdzenia w obszarze spawa-
nia sg kompatybilne elektromagnetycznie.

® W celu ograniczenia mozliwych zakidcen nalezy stosowaé mozli-
wie najkrotsze kable, uktadac je blisko siebie i nisko na przyktad
na podfodze.

® Operacje spawania przeprowadza¢ w odlegtosci 100 od jakichkol-
wiek wrazliwych urzgdzen elektronicznych.

® Upewni¢ sig, ze niniejszg spawarke zainstalowano i uziemiono
zgodnie z niniejszg instrukcja.
® Jezeli zaktécenia nadal wystepuja, uzytkownik musi podja¢ dodat-

kowe $rodki takie jak przesuniecie spawarki, zastosowanie kabli
ekranowanych lub oston dla miejsca pracy.

Kalifornijska ustawa Proposition 65 — Ostrzezenia

W przypadku silnikéw wysokopreznych:

A OSTRZEZENIE — OSTRZEZENIE: Wdychanie gazéw wyde-
chowych silnika wysokopreznego naraza uzytkownika na
chemikalia, co do ktérych stan Kalifornia posiada wiedze,
ze powoduja raka, wady wrodzone oraz inne szkodliwe skut-
ki dla rozrodczosci.

® Zawsze uzywaé¢ silnika na dobrze wentylowanym
obszarze.

® W przypadku zamknietej przestrzeni, wyprowadzi¢ spa-
liny na zewnatrz.
® Nie modyfikowaé¢ uktadu odprowadzania spalin.
® Nie przelaczac¢ silnika na tryb jalowy, o ile to nie
konieczne.
W celu uzyskania dodatkowych informacji, przejdz do witryny www.
P65Warnings.ca.gov/diesel.

Standard for Fire Prevention During Welding, Cutting, and Other Hot
Work, NFPA Standard 51B from National Fire Protection Association.
Website: www.nfpa.org.

OSHA, Occupational Safety and Health Standards for General Indus-
try, Title 29, Code of Federal Regulations (CFR), Part 1910.177 Sub-
part N, Part 1910 Subpart Q, and Part 1926, Subpart J. Website:
www.osha.gov.

OSHA Important Note Regarding the ACGIH TLV, Policy Statement
on the Uses of TLVs and BEls. Website: www.osha.gov.

Portable Generator Hazards Safety Alert from U.S. Consumer Prod-
uct Safety Commission (CPSC). Website: www.cpsc.gov.

Applications Manual for the Revised NIOSH Lifting Equation from the
National Institute for Occupational Safety and Health (NIOSH). Web-
site: www.cdc.gov/NIOSH.

For Standards regulating hydraulic systems, contact the National Flu-
id Power Association. Website: www.nfpa.com.

Battery Service Manual from the Battery Council International. Web-
site: www.batterycouncil.org.
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1-8.

Prad elektryczny przeptywajacy przez jakikolwiek przewdd tworzy zlo-
kalizowane pola elektryczne i magnetyczne (EMF). Prad ze spawania
tukowego (i proceséw pokrewnych w tym operacji spawania punkto-
wego, zlobienia, cigcia plazmowego i nagrzewania indukcyjnego) wy-
twarza pole EMF wokét obwodu spawalniczego. Pole EMF moze
kolidowa¢ z niektérymi implantami medycznymi np. rozrusznikami
serca. Nalezy powzia¢ srodki ostroznosci w przypadku os6b uzywaja-
cych implantéw medycznych. Na przyktad ograniczy¢ dostep dla
przechodniéw lub przeprowadza¢ indywidualng ocene ryzyka dla spa-
waczy. Wszyscy spawacze powinni stosowac¢ nastepujgce procedury
w celu minimalizowania narazenia na pola EMF pochodzace od ob-
wodu spawalniczego:

1. Kable muszg by¢ trzymane blisko siebie — nalezy je skreci¢ lub
zaczepi¢ razem lub uzy¢ ostony kablowe;j.

2. Nie ustawiac sie pomiedzy kablami spawalniczymi. Utozy¢ kable
po jednej stronie i daleko od operatora.

3. Nie owija¢ ani nie zawieszac kabli na swoim ciele.

Informacje dotyczace pola elektromagnetycznego

4. Trzymac gtowe i tutdw mozliwie jak najdalej od urzadzen w obwo-
dzie spawalniczym.

5. Podigczy¢ zacisk roboczy z przedmiotem spawanym mozliwie jak
najblizej spoiny.

6. Nie pracowac obok spawalniczego zrédta zasilania nie siadaé na
nim ani nie opierac si¢ na nim.

7. Nie spawac w czasie noszenia spawalniczego zrodta zasilania lub
podajnika drutu.

Informacje dotyczace wszczepionych urzadzen medycznych:

Osoby majgce wszczepione urzadzenia medyczne powinny skonsul-
towac sie ze swoim lekarzem oraz producentem urzgdzenia, zanim
beda przeprowadzaty lub zblizaty sie do miejsc przeprowadzania ope-
racji spawania tukowego, spawania punktowego, ztobienia, ciecia
plazmowego lub nagrzewania indukcyjnego. W razie uzyskania zez-
wolenia lekarskiego zaleca sie stosowanie powyzszych procedur.
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