CZESC 1 - SRODKI BEZPIECZENSTWA — PRZECZYTAC
PRZED UZYCIEM

A Nalezy chroni¢ siebie i innych przed obrazeniami — nalezy przeczyta¢ niniejsze wazne $rodki ostroznosci i instrukcje obstugi,
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stosowac si¢ do nich i zachowac je.

Znaczenie symboli

NIEBEZPIECZENSTWO! — Wskazuje na wystepowanie nie-
bezpiecznej sytuacji, ktéra doprowadzi do smierci lub po-
waznych obrazen, jezeli jej nie unikniemy. Mozliwe
zagrozenia przedstawiono na symbolach umieszczonych
obok tekstu lub wyjasniono w tekscie.

moze doprowadzi¢ do $mierci lub powaznych obrazen, je-

2 Wskazuje na wystepowanie niebezpiecznej sytuacji, ktéra

zeli jej nie unikniemy. Mozliwe zagrozenia przedstawiono
na symbolach umieszczonych obok tekstu lub wyjasniono
w tekscie.

UWAGA - Wskazuje na stwierdzenia niedotyczgce obrazen ciata.

&= Wskazuje na szczegolne instrukcje.

1-2.

Przedstawione ponizej symbole sa stosowane w catym ni-
niejszym podreczniku w celu zwrécenia uwagi i zidentyfiko-
wania mozliwych zagrozen. Widzac symbol nalezy uwazac¢ i
stosowac sie do zwigzanych z nim instrukcji, aby uniknaé
zagrozenia. Informacje dotyczace bezpieczenstwa podane
ponizej stanowia jedynie streszczenie petniejszych informa-
cji, ktére mozna znalez¢ w Gtéwnych Normach Bezpieczen-
stwa. Nalezy przeczytaé i stosowac si¢ do wszystkich norm
bezpieczenstwa.

Jedynie wykwalifikowane osoby powinny zajmowa¢ si¢ in-
stalacja, obstuga, konserwacja i naprawa niniejszego sprze-
tu. Wykwalifikowana osoba zdefiniowana jest jako
posiadajgca uznawany dyplom, certyfikat lub reputacje za-
wodowg lub ktéra posiada znaczng wiedze, przeszkolenie i
doswiadczenie, z powodzeniem demonstrowata zdolnosci
w rozwigzywaniu probleméw powigzanych z przedmiotem,
praca lub projektem i otrzymata odpowiednie przeszkolenie
w zakresie bezpieczenstwa, rozpoznawania i unikania
zagrozen.

Podczas obstugi nie nalezy nikogo dopuszcza¢ w poblize
urzadzenia, zwlaszcza dzieci.

e

PORAZENIE PRADEM
ELEKTRYCZNYM moze doprowadzi¢
do smierci.

Kontakt z czesciami elektrycznymi pod napieciem

moze spowodowaé Smiertelne porazenie prgdem

lub silne poparzenia ciata. Jesli prad jest wigczony, obwdd zasilania i
szyny prgdowe lub przylagcza wyjscia mocy znajdujg sie pod napie-
ciem elektrycznym. Po wigczeniu zrédta zasilania obwod zasilania
wejscia i obwody wewnetrzne maszyny rowniez znajdujg sie pod na-
pieciem. Nieprawidtowo zainstalowane lub uziemione urzadzenie sta-
nowi zagrozenie.

Nie nalezy dotyka¢ czesci elektrycznych pod napieciem.
Wszelkie szyny prgdowe i zlgcza chtodziwa nalezy zabezpieczy¢
ostonami w celu uniknigcia przypadkowego kontaktu.

Nosi¢ suche, nieuszkodzone rekawice izolacyjne i ochrone ciata.

Odizolowac sie od przedmiotu obrabianego i od ziemi za pomocg
suchych mat izolacyjnych lub pokryw dostatecznie duzych, aby
zapobiega¢ wszelkiemu fizycznemu kontaktowi z przedmiotem
obrabianym lub ziemig.

Dodatkowe $rodki ostroznosci nalezy zastosowac¢ w przypadku
wystgpienia jednego z nastepujacych warunkéw zagrozenia elek-
trycznego: w miejscach o duzej wilgotnosci lub w przypadku no-
szenia mokrej odziezy; na konstrukcjach z metalu, na przyktad
posadzkach, kratownicach lub rusztowaniach; w pozycji ograni-
czajgcej ruchy, na przyklad podczas siedzenia, klgczenia lub
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Ta grupa symboli oznacza Ostrzezenie! Uwaga! zagrozenia spowo-
dowane PORAZENIEM PRADEM ELEKTRYCZNYM, RUCHOMY-

MI CZESCIAMI i GORACYMI CZESCIAMI. W celu zapoznania sie

z niezbednymi dziataniami stuzgcymi uniknigciu tych zagrozen na-

lezy sprawdzaé ponizej symbole i powigzane z nimi instrukcje.

Zagrozenia dotyczace podgrzewania indukcyjnego

lezenia; w przypadku wysokiego ryzyka nieuniknionego lub przy-
padkowego kontaktu z elementem obrabianym lub podtozem. W
przypadku wystgpienia tych warunkoéw nalezy zapoznaé sie z tres-
cig normy ANSI Z49.1 wyszczegdlnionej w rozdziale Normy bez-
pieczenstwa. A przede wszystkim nigdy nie nalezy pracowac
samemu!

® Sprzetu nie mozna przechowywac ani uzywaé w wodzie stojgce;.
® Przed rozpoczeciem instalacji lub konserwacji tego urzgdzenia na-

lezy odtgczyé zrodio zasilania. Zrédio zasilania nalezy oznaczyé i
zabezpieczy¢ przed uruchomieniem, zgodnie z normg OSHA 29
CFR 1910.147 (patrz rozdziat Normy bezpieczenstwa).

® W celu zapewnienia odpowiedniej izolacji nalezy uzywaé wytgcz-

nie elastycznych przewoddéw chtodziwa nieprzewodzgcych pradu
elektrycznego, o dtugosci minimalnej 457 mm (18 cali).

® Prawidiowo zainstalowaé, uziemi¢ i obstugiwa¢ to urzgdzenie

zgodnie z Podrecznikiem wtasciciela oraz krajowymi, stanowymi i
lokalnymi przepisami.

® Nalezy zawsze sprawdza¢ uziemienie zasilania - sprawdzi€ i

upewni¢ sie, ze przewod uziomowy wejsciowego przewodu zasila-
jacego jest prawidiowo podigczony do zacisku uziomowego w
skrzynce rozdzielczej lub Zze wtyczka przewodu jest podtgczona
do prawidtowo uziemionego gniazda sieciowego.

® \Wykonujgc potgczenia wejsciowe nalezy najpierw przymocowac

prawidtowy przewdd uziemiajgcy - nalezy dwa razy sprawdzic¢
potaczenia.

® Przewody muszg by¢ suche, wolne od oleju i ttuszczu a takze za-

bezpieczone przed gorgcym metalem i iskrami.

® Czesto sprawdzaé wejsciowy przewdd zasilajgcy i przewod uzie-

miajacy pod katem uszkodzen lub nieizolowanych drutéw - w razie
uszkodzenia natychmiast wymienic¢ - nieizolowane druty moga do-
prowadzic do smierci.

® \Wylgczac wszystkie nieuzywane urzadzenia.
® Nie uzywac kabli zuzytych, uszkodzonych, o zbyt matym przekroju

lub naprawianych.

® Nie zawieszaé kabli na swoim ciele.
® Nie dotyka¢ obwodu zasilania, pozostajgc w kontakcie z elemen-

tem eksploatacyjnym, podtozem lub innym obwodem zasilania w
innej maszynie.

® Uzywac jedynie prawidlowo konserwowanych urzadzen. Od razu

naprawia¢ lub wymieniaé uszkodzone czesci. Przeprowadzac
konserwacje urzgdzenia zgodnie z podrecznikiem.

® Zaktadac pasy bezpieczenstwa na czas pracy powyzej poziomu

podtogi.

® Wszystkie panele i pokrywy muszg byc pewnie przymocowane na

swoim miejscu.



® Uzywac zabezpieczenia GFCI (ziemnozwarciowy przerywacz ob-
wodu) podczas obstugiwania urzgdzen pomocniczych w miejs-
cach wilgotnych lub mokrych.

DYMY | GAZY moga by¢

9
Podgrzewanie indukcyjne niektérych materiatow,
klejéw i topnikéw moze prowadzi¢ do powstawania

niebezpieczne.
dyméw i gazéw. Wdychanie tych dymoéw i gazow

moze by¢ niebezpieczne dla zdrowia.

® Nie trzymac¢ gtowy w dymie. Nie wdychaé¢ dymu.

® Przewietrzy¢ obszar roboczy i/lub uzy¢ lokalnej wentylacji mecha-
nicznej przy tuku, aby usuwa¢ dymy i gazy spawalnicze. Zalecany
sposob ustalenie, jaka jest odpowiednia wentylacja, polega na po-
braniu probek na sktad i ilo$¢ dymow i gazow, na ktére narazeni
Sg pracownicy.

® W przypadku niedostatecznej wentylacji nalezy nosi¢ zatwierdzo-
ng maske oddechowg z doprowadzeniem powietrza.

® Nalezy przeczytac i zrozumie¢ karty charakterystyki (SDS) oraz
instrukcje producenta dotyczgce klejow, powtok, srodkéw czy-
szczacych, materiatdw eksploatacyjnych, chtodziw, srodkéw od-
ttuszczajacych, topnikoéw i metali.

® Prace w ograniczonej przestrzeni nalezy przeprowadza¢ wytgcz-
nie jesli przestrzen jest dobrze wentylowana lub do dyspozycji jest
aparat oddechowy zasilany powietrzem. W poblizu zawsze powi-
nien znajdowaé sie przeszkolony obserwator. Dymy i gazy po-
wstajgce w procesie podgrzewania mogg powodowac ruchy
powietrza i obniza¢ stezenie tlenu, powodujgc obrazenia ciata lub
Smieré. Nalezy upewni¢ sig, ze wdychane powietrze jest
bezpieczne.

® Nie wigczac ogrzewania w poblizu miejsc, w ktérych przeprowa-
dzane jest odtluszczanie, czyszczenie lub rozpylanie. Wysoka
temperatura moze spowodowac reakcje chemiczng oparéw pro-
wadzgcg do powstawania bardzo toksycznych i draznigcych
gazow.

® Nie przegrzewa¢ metali powlekanych, takich jak stal galwanizowa-
na i powlekana otowiem lub kadmem, chyba ze z ogrzewanego
obszaru usunieta zostanie powtoka zewnetrzna, miejsce wykony-
wania prac bedzie dobrze wentylowane, a personel bedzie stoso-
wat aparat oddechowy zasilany powietrzem. W przypadku
przegrzania powioki zewnetrzne i metale zawierajgce te pierwiast-
ki chemiczne mogg wydziela¢ toksyczne opary. Informacje doty-
czgce wartosci temperatury mozna znalezé na karcie
charakterystyki substancji niebezpieczne;j.

Zagrozenie POZAREM LUB
WYBUCHEM.

® Nie przegrzewac elementéw obrabianych.

® Nalezy obserwowac otoczenie pod wzgledem wybuchu pozaru i
przechowywac w poblizu gasnice.

® Materiaty fatwopalne nalezy przechowywaé¢ z dala od miejsca
pracy.

® Nie umieszcza¢ urzgdzenia na powierzchniach palnych, nad nimi
ani w ich poblizu.

® Nie uzywacé urzgdzenia do rozmrazania zamrozonych rur.
® Nie instalowac¢ urzadzenia w poblizu materiatéw tatwopalnych.

® Nie pokrywac koca spawalniczego (chtodzenie powietrzem) zad-
nym materiatem, ktéry moze spowodowac przegrzanie sie koca.

® Nie spawa— w miejscach, gdzie w atmosferze moze znajdowa—
sie tatwopalny pyt, gaz lub opary cieczy (takiej jak benzyna).

® Po ukonczeniu pracy nalezy przeprowadzi¢ inspekcje obszaru,
aby upewni¢ sig, ze nie ma w nim iskier, zarzacych sig wegielkow i
ptomieni.

® Uzywac wylagcznie prawidtowych bezpiecznikéw lub wytgcznikéw
automatycznych. Nie uzywac zbyt duzych bezpiecznikdéw ani ich
nie mostkowac.

® Nalezy przeczyta¢ i zrozumie¢ karty charakterystyki (SDS) oraz
instrukcje producenta dotyczgce klejow, powtok, srodkéw czy-
szczacych, materiatdw eksploatacyjnych, chtodziw, $rodkéw od-
ttuszczajacych, topnikow i metali.

® Nosic¢ ochrone ciata wykonang ze skory lub tkaniny ognioodpornej
(FRC). Do ochrony ciata zalicza sie odziez niezawierajgca oleju,
takg jak skorzane rekawice, grube koszule, spodnie bez mankie-
téw, wysokie buty i czapke.

PODGRZEWANIE INDUKCYJNE
moze powodowaé poparzenia skory.

® Nie dotykac¢ goracych czesci gotymi dtonmi.

® Przed dotknigciem czesci lub urzadzenia nalezy
poczekaé, az ostygna.

® Podczas eksploatacji urzgdzenia nie dotykac ani nie podnosi¢ gto-
wic/przewoddw indukcyjnych, chyba ze urzgdzenie zostato zapro-
jektowane i jest przeznaczone do tego celu, zgodnie z opisem w
instrukcji obstugi.

® Podczas eksploatacji urzgdzenia bizuterie z metalu i inne metalo-
we przedmioty osobiste nalezy trzymac¢ z dala od gtowic/przewo-
dow indukeyjnych.

® \W celu manipulowania gorgcymi czesciami nalezy uzy¢ wiasci-
wych narzedzi i/lub zatozy¢ grube, izolowane rekawice i odziez
spawalniczg, aby zapobiec oparzeniom.

1-3. Dodatkowe rodzaje niebezpieczenstwa dotyczace instalacji, obstugi i konserwacji

BN | UPADAJACE URZADZENIA moga

spowodowac obrazenia.
® Do podnoszenia urzgdzenia nalezy uzywac jedy-

nie ucha do podnoszenia, a NIE ukfadu jezdnego,
butli gazowych ani zadnych innych akcesoriow.

® Do podnoszenia i podpierania niniejszego urzadzenia uzywaé od-
powiednich procedur i sprzetu o odpowiednim udzwigu.

® Uzywajgc podnosnika widtowego do przenoszenia urzgdzenia
upewni¢ sie, ze widly sg dostatecznie dtugie i bedg wystawaty po-
za przeciwng strone urzgdzenia.

® Trzymac sprzet (kable i przewody) z dala od poruszajacych sie po-
jazdow podczas prac w powietrzu.

® Podczas podnoszenia recznego ciezkich czesci lub sprzetu stoso-
wac sie do wytycznych zawartych w podreczniku Applications Ma-
nual for the Revised NIOSH Lifting Equation (Podrecznik
zastosowan dla zmodyfikowanego réwnania dzwigania NIOSH;
publikacja nr 94-110).

UNOSZACE SIE W POWIETRZU
OPILKI METALU lub BRUD moga
spowodowa¢ obrazenia oczu.

e

® Nalezy uzywac atestowane okulary ochronne z os-
tonami bocznymi lub maske na twarz.

OM- Strona 2



<@ RUCHOME CZESCI moga
powodowac obrazenia.

‘\‘ ® Nie zbliza¢ sie do ruchomych czesci takich jak
wentylatory.

® \Wszystkie drzwiczki, panele, pokrywy i ostony mu-
szg by¢ zamknigte i pewnie trzymac sie na swoim miejscu.

® Zezwala¢ tylko wykwalifikowanym osobom na to, aby w razie ko-
niecznosci zdejmowaty drzwiczki, panele, pokrywy lub ostony na
potrzeby konserwacji oraz wykrywania i usuwania usterek.

® Po zakonczeniu konserwacji, a przed ponownym podigczeniem
zasilania nalezy ponownie zamontowac¢ drzwiczki, panele, pokry-
wy lub ostony.

-E*W
}’gﬁh\\
® Osoby majgce rozrusznik serca i inne wszczepio-

ne urzadzenia medyczne nie powinny sie zblizaé.

POLA ELEKTRYCZNE |
MAGNETYCZNE (EMF) moga
wplywaé na dziatanie wszczepionych
urzgdzen medycznych.

® Osoby majgce wszczepione urzgdzenia medyczne powinny skon-
sultowac si¢ z lekarzem i producentem urzadzen, zanim zbliza sie
do miejsca wystepowania tuku spawalniczego, zgrzewania punk-
towego, Ztobienia badz ciecia plazmowego lub nagrzewania
indukcyjnego.

PARA WODNA | GORACE
CHLODZIWO moga powodowaé
poparzenia skory.

Zbyt wysoka temperatura chtodziwa moze spowo-

dowac rozerwanie przewodu elastycznego.

® Przewodow elastycznych montowanych na gorgcych elementach
obrabianych nie wolno odtgczaé obustronnie.

® Po zatrzymaniu przeptywu chtodziwa jeden koniec przewodu elas-
tycznego nalezy pozostawi¢ podtgczony, aby umozliwié powrdt
chtodziwa do chtodnicy i zmniejszenie ci$nienia.

® W celu unikniecia uszkodzen przewdd elastyczny nalezy odigczy¢
od rozgrzanego elementu obrabianego.

® Przed kazdym uzyciem wizualnie sprawdzi¢ stan przewodéw elas-
tycznych, kabli i przewodow elektrycznych. Nie uzywac¢ uszkodzo-
nych przewodéw elastycznych, kabli i przewoddw elektrycznych.

® Przed przystgpieniem do pracy na urzgdzeniach odczekac, az
uptynie czas chtodzenia.

CIECZ POD WYSOKIM CISNIENIEM
moze spowodowac obrazenia ciata
/@ |ub Smier¢.

® Chtodziwo moze znajdowaé sie pod wysokim
cisnienie.

® Zwolni¢ cisnienie przed rozpoczeciem pracy z chtodnica.

® Jesli pod skoére lub do organizmu dostanie sie JAKAKOLWIEK
ilos¢ cieczy, nalezy niezwtocznie zasiegna¢ porady lekarza.

]
K
1-4.
A OSTRZEZENIE - Niniejszy produkt moze narazié¢ uzytkowni-
ka na chemikalia, w tym otow, co do ktérych stan Kalifornia

posiada wiedze, ze powoduja raka, wady wrodzone oraz in-
ne szkodliwe skutki dla rozrodczosci.

NADMIERNA EKSPLOATACJA moze
spowodowaé PRZEGRZANIE

~

® Nalezy odczekac¢, az urzgdzenie ostygnie.
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® Przed ponownym rozpoczeciem podgrzewania zmniejszy¢é moc
wyjsciowa lub skrocic cykl pracy.

® Nalezy przestrzega¢ znamionowych parametréw cyklu pracy.

L ADUNKI ELEKTROSTATYCZNE
(ESD - wyladowania
2{"% elektrostatyczne) moga uszkadzaé

A

& ptytki obwodu drukowanego.

® PRZED przenoszeniem piytek lub czesci zatozy¢
opaske uziemiajgcg na nadgarstek.

® Uzywa¢ wiasciwych toreb lub pudetek odpornych na tadunki elek-
trostatyczne do przechowywania, przenoszenia lub przesytania
ptytek obwodu drukowanego.

WYBUCH AKUMULATOROW moze
spowodowac obrazenia.

® Nie wolno uzywac sprzetu indukcyjnego do tado-

wania baterii ani rozruchu pojazddw, o ile nie zos-

taly one wyposazone w funkcje tadowania
przeznaczong wiasnie do tego celu.

PROMIENIOWANIE WYSOKIEJ
CZESTOTLIWOSCI moze powodowaé
zaklécenia.

i{'Hy )
® \Wysoka czestotliwosé (H.F. - high-frequency) mo-

ze zaktoécaC dziatanie nawigacji radiowej, stuzb

bezpieczenstwa, komputeréw i sprzetu komunikacyjnego.

Na przeprowadzenie tej instalacji nalezy zezwoli¢ wylgcznie wy-
kwalifikowanym  osobom  zaznajomionym ze  sprzetem
elektronicznym.

Uzytkownik jest odpowiedzialny za to, aby wykwalifikowany elek-
tryk niezwlocznie korygowat wszelkie problemy zwigzane z zakio6-
ceniem wynikajgcej z tej instalacji.

® W razie powiadomienia przez FCC o zaktoceniach nalezy od razu
zaprzestac uzywania sprzetu.

Nalezy zleca¢ regularne kontrole i konserwacje instalacji.

Drzwi i panele zroédta emitujgcego promieniowanie wysokiej czes-
totliwosci musza by¢ szczelnie zamkniete.

ZAPOZNAC SIE Z INSTRUKCJAMIL.

® Przed przystgpieniem do instalacji, obstugi lub ser-
wisowania urzadzenia nalezy uwaznie przeczyta¢
wszystkie etykiety i Podrecznik wtasciciela i stoso-

wac sie do nich. Zapozna¢ sie z informacjami doty-
czacymi bezpieczenstwa, ktére znajdujg sie na poczgtku
podrecznika i w kazdej jego czesci.

® Uzywaé wylagcznie oryginalnych czesci zamiennych pochodza-
cych od producenta.

® Przeprowadzac¢ konserwacje i serwisowanie zgodnie z Podreczni-
kiem wtasciciela, normami branzowymi oraz krajowymi, stanowy-
mi i lokalnymi kodeksami.

Kalifornijska ustawa Proposition 65 — Ostrzezenia

W celu uzyskania dodatkowych informacji, przejdz do witrynywww.
P65Warnings.ca.gov.


https://www.p65warnings.ca.gov/
https://www.p65warnings.ca.gov/

1-5.

Safety in Welding, Cutting, and Allied Processes, American Welding
Society standard ANSI Standard Z49.1. Website: www.aws.org.

Gtéwnych Normach Bezpieczenstwa

Safety in Welding, Cutting, and Allied Processes, CSA Standard
W117.2 from Canadian Standards Association. Website: www.
csagroup.org.

OSHA, Occupational Safety and Health Standards for General Indus-
try, Title 29, Code of Federal Regulations (CFR), Part 1910.177 Sub-
part N, Part 1910 Subpart Q, and Part 1926, Subpart J. Website:
www.osha.gov.

National Electrical Code, NFPA Standard 70 from National Fire Pro-
tection Association. Website: www.nfpa.org.

1-6.

Prad elektryczny przeptywajgcy przez dowolny przewodnik powoduje
powstanie miejscowych pdl elektrycznych i magnetycznych (EMF).
Prad ze spawania tukowego (i proceséw pokrewnych w tym operacji
spawania punktowego, ztobienia, ciecia plazmowego i nagrzewania
indukcyjnego) wytwarza pole EMF wokét obwodu spawalniczego. Po-
la elektromagnetyczne moga zle wptywa— na dziatanie niektorych im-
plantdw medycznych, np. rozrusznikéw serca. Nalezy podjg¢ srodki
ochronne dla oséb majgcych implanty medyczne. Na przyktad ograni-
czy¢ dostep dla przechodniéw lub przeprowadzaé¢ indywidualng oce-
ne ryzyka dla spawaczy. Wszyscy spawacze powinni stosowac
nastepujgce procedury w celu minimalizowania narazenia na pola
EMF pochodzace od obwodu spawalniczego:

1. Kable muszg by¢ trzymane blisko siebie - nalezy je skrecic¢ lub za-
czepic¢ razem lub uzy¢ ostony kablowe;.

2. Nie ustawia¢ sie¢ pomiedzy kablami spawalniczymi. Utozy¢ kable
po jednej stronie i daleko od operatora.

3. Nie owija¢ ani nie zawieszac kabli na swoim ciele.

4. Trzymacé gtowe i tutdw mozliwie jak najdalej od urzadzen w obwo-
dzie spawalniczym.

Canadian Electrical Code Part 1, CSA Standard C22.1 from Canadian
Standards Association. Website: www.csagroup.org.

Safe Practice For Occupational And Educational Eye And Face Pro-
tection, ANSI| Standard Z87.1, from American National Standards In-
stitute. Website: safetyequipment.org.

OSHA Important Note Regarding the ACGIH TLV, Policy Statement
on the Uses of TLVs and BEls. Website: www.osha.gov.

Applications Manual for the Revised NIOSH Lifting Equation from the
National Institute for Occupational Safety and Health (NIOSH). Web-
site: www.cdc.gov/NIOSH.
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5. Potgczyé zacisk roboczy z przedmiotem obrabianym mozliwie jak
najblizej spoiny.

6. Nie pracowac obok zrodta zasilania dla spawania, nie siada¢ na
nim ani nie opierac sie na nim.

7. Nie spawac w czasie noszenia zrodta zasilania dla spawania lub
podajnika drutu.

Pour des informations supplémentaires relatives au chauffage par in-
duction et a I'exposition aux champs électriques et magnétiques
(CEM), se reporter au communiqué suivant: https://www. millerwelds.
com/-/media/miller-electric/files/pdf/safety/bulletins/bulletin-on-induc-
tion_heating-and-emf-exposure-pl.pdf

Informacje dotyczace wszczepionych urzadzen medycznych:

Osoby majgce wszczepione urzgdzenia medyczne powinny skonsul-
towac sig¢ ze swoim lekarzem oraz producentem urzgdzenia, zanim
beda przeprowadzaty lub zblizaty sie do miejsc przeprowadzania ope-
racji spawania tukowego, spawania punktowego, Ztobienia, ciecia
plazmowego lub nagrzewania indukcyjnego. W razie uzyskania zez-
wolenia lekarskiego zaleca sie stosowanie powyzszych procedur.
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